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Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente constructiilor,
de incdlzire, climatizéri, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a Oficiului AUTCL analizind Dosarul
tehnic si documentele prezentate de firma "3T PIPING INDUSTRIES" S.A. Str. Demetriu I.
Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti, Roméania, Tel: +40 730110826 referitoare la Tevi ;iﬁtinguri din
rdsini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticli — GRP produse de firma "KUZEYBORU
ANONIM SIRKETI", Turcia Kirimli OSB Mahallesi Mehmetcik Bulvari no. 2, Aksarai-Turkey, Tel.:
+905337774478 E-mail: info@kuzeyboru.com.tr elibereaza prezenta Evaluare tehnizd nr.01/05-
016:2026 in conformitate cu cerintele documentelor tehnice valabile in Republica Moldova, aferente
domeniului de referinta.

1. DEFINIREA SUCCINTA

1.1. Descrierea succinti

Tevile si fitingurile din rdsini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticla — GRP, fabricate
de firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia sunt utilizate la realizarea coaductelor de
transport si distributie apd potabild si nepotabild si a conductelor de canalizare a apelor uzate
menajere, meteorice si industriale.

Tevile i fitingurile - GRP, sunt fabricate dintr-un material compozit termorigid obtinut din
rasini poliesterice nesaturate, armate cu fibre de sticla si insertie de nisip.

Tevile sunt realizate prin procedeul de infdsurare continui a filamentului.

Procedeul de infdsurare continua consta in infdsurarea, cu tensiune uniformai, a fibrelor de
sticld impregnate cu rdsind, pe o mandrind metalicd in rotatie, incepind cu primul strat int=rior al tevii.
Prin procedeul de infasurare continua se realizeazi tevi formate din mai multe straturi, dintre care
stratul interior este cu rezistentd mare la agenti corozivi si la abraziune, stratul exterior leste cu
rezistentd la impact si la actiunea razelor ultraviolete, iar stratul median este stratul cu rol de bariera
chimica.

Firma KUZEYBORU ANONIM SIRKETI - Turcia produce tevi cu urmitoarele
caracteristici: DN 300+4000 mm, PN 1, PN 6, PN 10, PN 16, PN 25 si PN 32, SN 2500+10000 N/m?
(clasa de rigiditate):

De asemenea, firma mai produce tevii pentru montaj fard sapaturad deschisa, sub infrastructuri
existente, cu clasd de rigiditate (SN) de pana la 1000000 N/m?, cu montaj prin impingere. Aceste tevi
au tolerante dimensionale foarte stricte pentru a asigura o aliniere perfectd a tronsoanelor.

La tevile fabricate prin procedeul de infasurare continui coeficientul Colebrock-White are
valoarea K=0,029 .

Fitingurile sunt fabricate prin procedeul de laminare si se produc in urmatoarea gama:

- Coturi realizate din 2, 3 sau 4 segmente de {eava, la unghiuri de 11°25', 15°, 22°50', 30°,
45°, 60°, 90° In gama de diametre nominale DN 300+4000 mm, pentru presiuni nominele de PN 6,
PN 10 bar;

- Teu egal, fabricat in gama de diametre nominale DN 300+3400 mm, pertru presiuni
nominale de PN 6, PN 10 bar;

- Teu redus, fabricat in gama de diametre nominale DN 300/100 + 3400/2500 mm, pentru
presiuni nominale de PN 6, PN 10 bar;

- Reductie, concentricd sau excentricii, fabricatd in gama de diametre neminale DN
300/200 + 4000/3900 mm, pentru presiuni nominale de PN 6, PN 10 bar;

- Adaptor de flansa fabricat In gama de diametre nominale DN 300+2000 mm, pentru
presiuni nominale de PN 1, PN 6, PN10, PN 16 bar;

- Manson fabricat in gama de diametre nominale DN 300+4000 mm in doui variante
constructive, tip REKA previazut cu set de garnituri din EPDM si manson previzut pe toatd suprafata

Evaluare tehnici nr.01/05-016:2026 pag. 2



interioard cu garniturd profilatd din EPDM, integratd din fabricatie, care nu necesitz montaj pe
santier. Deviatia unghiulara permisa la asamblarea tronsoanelor este in functie de diametru nominal,
presiunea din retea si este de 0,5°+3°,

Lungimile standard de livrare a tevilor sunt de 3m, 6 m si 12 m.

Temperatura de utilizare a tevilor si fitingurilor este de pana la +35°C.

1.2. Identificarea produselor
Tevile si fitingurile din rasini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticla — CRP, produse
de firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia sunt marcate la fabricatie, indicand-se
- denumirea producitorului;
- standardul de fabricatie;
- tipul si codul produsului;
- domeniul de utilizare;
- data fabricatiei;
- caracteristicile tehnice principale ale produselor (dimensiuni, lungimi, grosimi, etc.).
Fiecare lot de livrare este insotit de evaluarea tehnica si de declaratia de performanta a calitatii
conform Hotaririi Guvernului nr.913 din 25 iulie 2016.

2. EVALUARE TEHNICA

2.1. Domeniul de utilizare acceptat

Tevile si fitingurile din ragini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticli — GRP, produse
de firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETTI", Turcia se utilizeazi la realizarea corductelor de
transport i distributie apd potabild si nepotabild si a conductelor de canalizare a zpelor uzate
menajere, meteorice si industriale.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu apa potabild, tevile si fitingurile din  rasini
poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticlda — GRP, fabricate de firma "KUZEYBORU ANONIM
SIRKETI", Turcia, trebuie sa detind aviz sanitar, cu termen de valabilitate corespunzitor, eliberat in
functie de compozitia materialelor care intrd in contact cu apa, de Agentia National de Sanitate
Publica a Ministerului Sanatitii.

Tevile si fitingurile din rasini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticlda — GRP se aplica
numai urmare unui proiect de executie intocmit in conformitate cu respectarea CUC Nr. 434/2023 cu
modificérile si completérile ulterioare si a reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului
Tevile si fitingurile din rasini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticla — GRP raspund
calitativ CUC Nr. 434/2023 din 28.12.2023.

2.2.1. Aptitudinea de exploatare

Integritatea structurald — Materialele si tehnologiile de fabricatie utilizate confer3 produselor
rezistentd si stabilitate in exploatare, cum sunt: durata mare de viatd de minimum 50 de ani, rezistenta
la presiune interioard si exterioard, rezistentd la coroziune si actiunea agentilor chimici, rezistenta la
abraziune si pierdere de sarcind redusd la curgerea fluidelor datoritd suprafetei interioa-e neteda cu
rugozitate redusd, rezistentd la impact si la actiunea razelor ultraviolete, moduri de imkinare etanse
si sigure.

Protectia impotriva incendiilor — Produsele nu fac obiectul unor exigente perticulare de
comportare in caz de incendiu. Asupra acestor produse nu s-au efectuat incercari de ccmportare la
foc, conform standardului SM EN 13501-1. La efectuarea lucrdrilor se va respecta regulile de
securitate incendiard conform NCM A.08.02.

Evaluare tehnica nr.01/05-016:2026 pag. 3



Protectia impotriva efectelor negative asupra conditiilor de igiend si a sandtdtii— Prin forma
constructiva si materialele utilizate produsele nu prezinta nici un pericol pentru sinitatea oamenilor
si nici nu constituie un factor de poluare al mediului.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu apa potabila, tevile si fitingurile, fabricate de firma
"KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia trebuie s3 detind aviz sanitar.

Materialele utilizate la fabricarea produselor nu contin substante (cancerogene / radloac‘uve/
toxice) ddunatoare sanatitii oamenilor sau integritatii mediului inconjuritor.

Protectia impotriva vitimdrilor corporale — Produsele nu prezint3 riscuri de accidente la
utilizarea lor normald si in conditiile respectarii instructiunilor de montaj §i de exploatare ale
producétorului.

Modul de realizare a tevilor si fitingurilor tip GPR, materialele utilizate la fabricarea acestora
si modul de racordare in instalatie, fac ca produsele si prezinte o buni etanseitate atat la presiunea de
lucru cét si la presiunea de incercare 1,5 x PN.

Rezistenta la propagarea sunetului - nu fac obiectul acestui produs.

Eficienta energeticd si performanta termicd - Materialele si tehnologiile de fabr-ctie utilizate
conferd produselor etanseitate si pierderi de sarcind redusd fatd de produsele fabricate din alte
materiale (beton, otel).

Avénd o masd mai scdzutd decat produse fabricate din alte materiale (beton, otel, tuburile
flexibile) consumul de energie pentru transport si montaj este mai scizut.

Retelele realizate cu aceste produse nu necesitd materiale si lucrari de protectie anticoroziva
pe suprafata exterioara.

De asemenea, refelele realizate cu aceste produse, nu necesitd masuri speciake de izolare
termicd, exceptand situatia in care sunt montate neingropat.

Prevenirea emisiilor periculoase in mediul ambiant - nu fac obiectul acestui produs.

Utilizarea durabild a resurselor naturale - Se va aplica conform Codului Urbanismului si
Constructiilor Nr. 434/2023, cu modificérile si completarile ulterioare. Materialele utilizate la
fabricarea tevilor nu sunt biodegradabile. Materialele utilizate la fabricarea produselor sunt
reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea

Materialele utilizate, tehnologiile de fabrictie automatizate §i controlul regulet al calitatii
produsului finit, confera tevilor si fitingurilor din rdsini poliesterice nesaturate armate cu fibre de
sticla si inserfie de nisip o durabilitate ridicatd estimatd la minimum 50 de ani, fard masuri speciale
de intretinere, in conditiile respectarii instructiunilor de transport, depozitare, manipula-e, montaj si
exploatare prezentate de producitor.

Producitorul acorda produselor o garantie de 2 ani de la data livrarii.

2.2.3. Fabricarea si controlul calititii

Tevile si fitingurile din résini poliesterice nesaturate armate cu fibre de stizlda -GRP,
fabricate de firma KUZEYBORU ANONIM SIRKETI — Turcia sunt executate pe linii tehnologice
complect automatizate.

Asigurarea constantei calitatii produselor se realizeaza prin controlul intern in conformitate
cu Sistemul de Management, implementat si mentinut de producator si certificat ISO 9001:2015 de
catre IQNET-TURKAK- Turcia, cu certificat nr. KY-8610/24.

Producdtorul, efectueaza verificari periodice in laboratorul propriu (acredizat conform
ENISO/IEC 17025 de INSTITUTUL TURC DE ACREDITARE - TURKAK, cu Cettificatul de
acreditare nr. AB-1350-T/14.05.2018, valabil pana la 36.06.2026, conform procedurilor previzute in
Manualul de Asigurare a Calitatii.

Calitatea produselor este garantatdi de producdtor in conditiile respectdrii modului de
transport, depozitare si punerea in opera.
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2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a tevilor si fitingurilor din ragini poliesterice nesaturate armatz cu fibre de
sticld — GRP se efectueaza in conformitate prevederile din normativele tehnice NCM G:03.02, NCM
G.03.03, CP G.03.03, CP G.03.08 si cu datele prezentate de producitor in instructiunile de montaj.

Executia lucrérilor de instalatii se va efectua de personal calificat pentru astfel de lucrari.
Produsele se monteazd conform proiectului. Toate aceste operatii trebuie ficute numai de citre
persoane cu experientd, calificate pentru astfel de lucrdri si conform cu instructiunile de instalare
elaborate de producator, respectind cerintele normativelor in vigoare.

Prevenirea noncalitatii in procesul executarii lucrarilor se va asigura conform 1ormativelor
si legislatiei 1n vigoare. |

Toate operatiile de manipulare, depozitare, transport, utilizare se vor face aplicand cu strictete
normele de prevenire a incendiilor, normelor de protectia muncii si igiena sanitara in vigoere, precum
si instructiunile specifice cuprinse in fisa tehnici a produsului.

Personalul va purta echipament de protectie corespunzitor si va respecta regulile de igiena
muncii.

2.3. Prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Produsele sunt astfel concepute incdt respecta exigentele legislatiei in domeniu, precum si
cerintele Codului Urbanismului si Constructiilor Nr. 434/2023, cu completirile si modificarile
ulterioare.

Produsele sunt alcdtuite dintr-un material compozit termorigid, obtinut prin cele doua
procedee de fabricafie mai sus prezentate, din materialele componente de bazi: risini poliesterice
nesaturate, de tip BRE 311 WN , BRE PW 14 (CAS nr. 100-42-5), fibre de sticld de tir FWR6 cu
diametrul de 15p, 17 p sau 24 p si nisip cuartos tip 40-45 AFS.

Fibrele de sticla dispuse inelar asigurd rezistenta in sectiune transversali _a presiunea
interioara si incarcarile exterioare.

Fibrele de sticla tocate cresc rezistenta produselor la incarcarile axiale si multidirectionale, iar
nisipul cuartos are rol in asigurarea rigiditatii.

Ragsinile poliesterice nesaturate alcatuiesc matricea materialului compozit, care mentine
laolaltd materialele componente, in forma si dimensiunile necesare.

Conceptia structurii compozitului conferd produselor o serie de proprietiti si aventaje, atit la
fabricatie cat si in exploatare.

Astfel, se pot enumera: procedee de fabricatie flexibile adaptate cerintelo- aplictiilor,
utilizarea tehnologiilor complet automatizate si obtinerea de produse cu caracteristici si parformante
care satisfac cerintele fundamentale previzute de legislatia europeans.

Produsele nu constituie un factor de poluare a mediului ambiant si nu prezinta pericol pentru
sdnatatea oamenilor

Concomitent, tevile si fitingurile din rasini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticlid —
GRP trebuie sd corespundi declaratiei de performanti eliberati de producitor si prevederilor cu
privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii aprobati prin
Hotarirea Guvernului Republicii Moldova nr.913 din 25 iulie 2016.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor din risini poliesterice nesaturate armate cu fibr= de sticla —
GRP se efectueazd conform tehnologiei stabilite de producatori printr-un proces continiu, cu utilaje
specializate.

De-a lungul intregului proces de fabricatie se efectueaza un control intern sever si riguros,
Incepénd cu verificarea calititii materiilor prime si continuénd cu controlul parametrilor de productie
si incheind cu verificarea produsului finit.
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Planul de inspectii cuprinde urmétoarele etape de control:

- verificarea i testarea materiilor prime;

- inspectarea, calibrarea si testarea dispozitivelor de fabricatie;

- verificarea dimensionald, (lungime, diametrul exterior, grosimea peretelui);

- verificarea vizuald, (delaminari, bule, vezicule, giuri, deniveliri, zgarieturi);

- verificarea marcajului;

- verificarea duritatii suprafetei;

- verificarea rigiditatii;

- verificarea proprietafilor mecanice, (rigiditate, rezistenta la rupere, rezistente la tractiune
longitudinala, rezistenta la tractiune radiali);

- verificarea la presiune hidrostatic.

Constanta calitatii este asigurata prin control intern §i extern si garantati de preducitor prin
certificate de calitate si de conformitate. |

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie insotite de:

- declaratia de performantd a furnizorului cu evaluarea tehnici eliberatd pentru acesta;

- fise tehnice, ce cuprind minimul de conditii de verificare si instructiuni de punere in opera.

Produsele vor fi protejate in timpul transportului, iar depozitarea acestora sz va face in
ambalaj original, marcate prin Inscriere vizibila a tipului de produs.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd a tevilor si fitingurilor din rasini poliesterice nesaturate armats cu fibre de
sticld — GRP se efectueazi conform tehnologiei elaborate de producitor, tindnd cont de conditiile
sanitare si antiincendiare ale Republicii Moldova.

Prevenirea accidentelor in lucrdri de constructie se va asigura conform nommativelor si
legislatiei n vigoare.

3. REMARCI COMPLIMENTARE ALE GRUPEI SPECIALIZATE

3.1. Titularul de evaluare tehnica are obligatia de a comercializa produsele numai insotite de
declaratia de performanta a calitatii cu evaluare tehnic3, elaborata pentru acestea si de daele necesare
pentru identificarea produselor: denumirea, unitatea producitoare, data si numarul lotului.

3.2. Utilizarea produselor se va face conforme recomandarilor date de p-oducitor si
reglementdrilor In vigoare privind prepararea si punerea in operd numai in domeniile de utilizare
acceptate.

3.3. Titularul de evaluare tehnicd are obligatia de a efectua incercarile pe produs conform
legislatiei in vigoare.

3.4. Evaluarea tehnicd este elaborata de un organism neutru fati de producitor.

3.5 Pe durata de valabilitate a evaluarii tehnice , titularul acesteia va solicita unui laborator de
specialitate urmérirea comportarii in timp a produselor puse in operd in unele lucrari de referinti,
rezultatele verificarilor efectuate urménd a fi prezentate la solicitarea prelungirii te-menului de
valabilitate a evaludrii tehnice.

3.6. Detinatorul evaludrii tehnice 1in caz de realizare a produselor va prezentz obligatoriu
fiecarui agent economic, care va procura aceste produse copia evaludrii tehnice si instructiunile de
transportare, depozitare si utilizare.

3.7. Evaluarea tehnicd este insotitd de Dosarul tehnic si urmitoarele materiale an=xate; cerere
de evaluare tehnicd , certificatul igienic si alte materiale informative.
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CONCLUZII

Conform examindrilor efectuate de grupa specializatd nr. 5 a IP Oficiul Amenajarea
Teritoriului, Urbanism, Constructii si Locuinte, si tindnd cont de faptul ci tevile si ftingurile din
risini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticla — GRP detin Agrementul Tehnic romanesc nr.
003-05/1364-2026, Avizul sanitar nr. 01CRSP din12.06.2026 eliberat de CRSP Craiova, Romania;
tindnd cont de rezultatele experimentale, mentionate in compartimentul C din Dosarul tehnic, s-a
ajuns la concluzia, cd produsele corespund documentelor normative in vigoare din Republica
Moldova. ‘

Utilizarea produselor se va efectua numai prin prezenta evaludrii tehnice si a declaratiei de
performanta corespunzatoare.

Utilizarea in Republica Moldova a produselor in domeniile de utilizare acceptate este
apreciata favorabil, dacd se respectd prevederile prezentei evaludri tehnice.

CONDITII

- Calitatea produselor si metodele de utilizare au fost examinate si gasite satisfacitoare de
grupa specializatd a IP Oficiului AUTCL.

- Controlul de inspectie asupra stabilitatii caracteristicilor confirmate prin Evaluarea tehnici
in cursul de utilizare/comercializare se efectueazi de citre grupa specializati, carz a elaborat
evaluarea tehnica cu Incadrarea organismelor de certificare sau laboratoarelor de incerciri acreditate
pentru acest domeniu de activitate.

- Oriunde se face referinte la aceasta evaluare tehnicd, la acte legislative sau reglementiri
tehnice, trebuie avut In vedere ci aceste si fie in vigoare la data elaboririi acestei evaladri tehnice.

- Acordand aceastd evaluare tehnicd Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implica in prezenta sau absenta drepturilor de brevet continute in produs si/sau drepturile legale ale
firmelor de a comercializa produsul.

- Trebuie mentionat cé orice recomandare relativ la folosirea in conditii de sigurenta a acestor
produse, continutd In prezenta evaluare tehnica reprezinta cerinte minime necesare la utilizarea lor.

- Acordand aceastd evaluare tehnicd Consiliul Tehnic Permanent pentru Censtructii nu
accepta nici o responsabilitate fatd de vreo persoand sau organism, pentru orice pierdere sau dauni
survenitd in legaturd cu un riu personal ivit ca rezultat direct sau indirect al folosirii acestui produs.

VALABILITATE: 30 iumie 2026
NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa specializati
respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu zel putin trei
luni Tnainte de data expirdrii termenului stgbilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitati evaluarea tehnicd se anuleaza de la sine.

Director

Oficiul ATUCL Nicolae Lupisor
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DOSAR TEHNIC

Tevi si fitinguri din rasini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticld — GRP produse de
firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia Kirimli OSB Mahallesi Mehmetcik Bulvari
no. 2, Aksarai-Turkey, Tel.: +905337774478 E-mail: info@kuzeyboru.com.tr si come-mahiate de

firma "3T PIPING INDUSTRIES" S.A. Str. Demetriu I. Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti,

Romaénia, Tel: +40 730110826.

A. Descriere

1. Principiul

Tevile si fitingurile din ragini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticlda — GRP, fabricate
de firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia sunt utilizate la realizarea conducjtelor de
transport §i distributie apd potabild si nepotabild si a conductelor de canalizare a apelor uzate
menajere, meteorice si industriale. }

Tevile si fitingurile - GRP, sunt fabricate dintr-un material comp021t termorigid obtlnut din
rasini poliesterice nesaturate, armate cu fibre de sticld si insertie de nisip. i

Tevile sunt realizate prin procedeul de infisurare continui a filamentului. 1

2. Elemente componente prlmare

Tevile sunt formate din mai multe straturi, realizate din risini pohesterlw nesaturate
(1zoftahce/ortoftahce/vmﬂesterlce) fibre de sticld continue si tocate (tlp ECR), nisif cuartos (cu
granulatia 0,06 + 0,80 mm). In ordinea aplicdrii lor, straturile sunt urmétoarele (de la 1r*ter10rul tevii
spre exterior, conform fig.1): ‘

stratul de protectie interior (liner), care vine in contact cu fluidele transportate format din
rasind poliestericd nesaturata si fibre de sticld, cu rezistentd la agenti corozivi si la abraulune

stratul structural inferior, format din risind poliestericd nesaturati amestecati cu fibre de
sticla; ‘
stratul central (nucleul) format din amestec de nisip, rasina poliesterici si fibre de sticld;
grosimea stratului este in functie de clasa de presiune (la proiectare, ludndu-se in calcul att forta de
deformare circumferentiald cat si axiald, acest strat este mai gros la tevile biaxiale); 1

stratul structural exterior, format din rasina poliestericd nesaturati amestecati cu fibre de sticla
continue, fibre de sticla tocate si nisip cuartos;

L. stratul de protectie inte-ior
2. stratul structural interioy

3. stratul central (nuclew)

4. stratul structural extericr ||
<

stratul de protectie extevior

stratul de protectie exterior realizat din amestec de rasind poliestericd nesaturati si fibre de
sticld, cu rezistentd la impact si la actiunea razelor ultraviolete.

Teavd GRP- biaxialad
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3. Elemente

Fitingurile sunt fabricate prin procedeul de laminare i se produc in urmatoarea 3ama:

- Coturi realizate din 2, 3 sau 4 segmente de teava, la unghiuri de 11°25', 15° 22°50', 30°,
45°, 60°, 90° in gama de diametre nominale DN 300+4000 mm, pentru presiuni nominale de PN 6,
PN 10 bar; ‘

- Teu egal, fabricat In gama de diametre nominale DN 3003400 mm, peatru presiuni
nominale de PN 6, PN 10 bar; 1

- Teu redus, fabricat in gama de diametre nominale DN 300/100 + 3400/2500 mm, pentru
presiuni nominale de PN 6, PN 10 bar; |

- Reductie, concentrica sau excentrici, fabricatd in gama de diametre mominale DN
300/200 + 4000/3900 mm, pentru presiuni nominale de PN 6, PN 10 bar;

- Adaptor de flansa fabricat in gama de diametre nominale DN 300+2000 mm, pentru
presiuni nominale de PN 1, PN 6, PN10, PN 16 bar;

Manson fabricat in gama de diametre nominale DN 3004000 mm in doui variante
constructive, tip REKA prevazut cu set de garnituri din EPDM si manson previazut pe tcati suprafata
interioard cu garniturd profilatd din EPDM, integratd din fabricatie, care nu necesita montaj pe
santier. Deviatia unghiulara permisa la asamblarea tronsoanelor este in functie de diametru nominal,
presiunea din retea si este de 0,5°+3°.

4. Fabricare

Fabricarea produselor este insotitd de un autocontrol intern in conformitate cu Manualul de
Asigurarea Calitatii.

S. Punerea in operi

Punerea in opera a produselor se efectueaza de catre unitati specializate, calificaze in acest tip
de lucrari cu respectarea conditiilor specificate si normativelor tehnice aferente dcmeniului de
referinta.

Prevenirea noncalitafii in procesul executdrii lucrarilor se va asigura conform ncrmativelor si
legislatiei in vigoare.

B. Referinte
Utilizari pentru realizarea retelelor de alimentare cu apd, irigatii, drenaj si canalizare. Retelele
pot fi montate suprateran, ingropat sau in interiorul unor tevi existente (pentru reabilitare).

C. Rezultate experimentale
Sistemul de evaluarea si verificare a constantei: Evaluarea conformitatii produselor poate fi
efectuatd dupd sistemul 3 din Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parlamentului Evropean si al
Consiliului din 9 martie 2011.

Nota:

1. Grupa specializata este de acord cu rezultatele testelor din Agrementul Tehric romdnesc
nr. 003-05/1364-2026 conform tabelului.

2. Incheierea de securitate la incendiu - nu au fost efectuate teste pentru determinarea
performantelor de comportare la foc.

Grupa de specialitate nr. 05 isi insuseste rezultatele verificarilor efectuate de producatorul
KUZEYBORU ANONIM SIRKETI — Turcia in laboratorul propriu acreditat conform ENISO/IEC
17025 de INSTITUTUL TURC DE ACREDITARE - TURKAK, (cu Certificatul de zcreditare nr.
AB-1350-T/14.05.2018, raport de incercare nr. T25-0036/2025).
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Tabel: Sinteza rapoartelor de incercari

Nr. Denumire caracteristica Standard/ Val. de referinta Valori Observatii
Crt. normativ determinate ‘
Teavi Dn 800, SN 10000 N/m?, PN 6 bar, L=6 m
1 | Verificarea dimensiunilor - TS EN ISO
-grosime perete (g) 3126:2005 g min= 16,20 mm g min= 17,65 mm
- diametrul exterior (De) De min= 821,0 mm | De min=823,Imm
- lungime ‘
L=6000 £60 mm L=6000 mm Corespunde
2 | Verificarea la presiune ISO 7511:1999 Fard neetanseitdti | Fard pierderi de apa
hidrostaticd interioara teava si (Metoda B) (pierderi de apéd) la | la:
imbinare: diferite valori p=6 bar, t=2min.
ale presiunii p=12bar, t=2min.
hidrostatice
interioare (p) pe
perioada (t)
3| Verificarea rigiditaii inelare TSSO Iiaborator
specifice 7685:2019 So> SN S =12807 >SN Ig{j’;;?g’é
(Metoda B) =10000 N/m? RU
4 | Verificarea rezistentei specifice TS ISO o> 190 N/mm oL = 592,22 N/mm SIIII{OKIEITI\IA
la intindere axiala, (oL), 8513:2023 > 190 N/mm Pareia
(tractiune pe directie (Metoda A)
longitudinald, pe unitatea de
lungime)
5 | Verificarea rezistentei specifice TS ISO oL> 960 N/mm oc = 3653,86
la Intindere circumferentiala, 8521:2020 N/mm > 960 N/mm
(oc), (tractiune pe directie (Metoda D)
circumferentiald, pe unitatea de
lungime)
6 | Verificarea duritdtii Barcol TS SR EN > 40 unitati Valoarea medie a
(masurate 1n 6 puncte, teava ) 59:2016 celor 6 puncte
50,0
7 | Verificarea la presiune ISO 7511:1999 Fard neetanseitati | Fard pierderi de apa
hidrostaticd interioara teava si (Metoda A) (pierderi de apd) la:

imbinare:
P=32 bar.t=2min

p=32 bar, t=2min
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LISTA
documentelor normative utilizate la elaborarea evaluérii tehnice

NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilcr
NCM A.08.02:2014 Securitatea si séndtatea muncii in constructii

NCM G.03.02:2015 Retele si instalatii exterioare de canalizare

NCM G.03.03:2015 Instalatii interioare de alimentare cu api si canalizare

A i

CP G.03.03-2011 Proiectarea si montarea conductelor subterane de alimentare cu apa din tevi
de masa plastici cu fibre de sticla

6. CP (G.03.08:2020 Proiectarea si constructia sistemelor exterioare de alimentare cu apa potabila,
cu un debit sub 200 m*/zi, pentru localititi de pana la 3000 locuitori

7. SM SR ISO 4427-2:2011 Sisteme de canalizare de materiale plastice. Tevi si fitinguri de
polietilena (PE) pentru alimentare cu apa. Partea 2: Tevi

8. SM EN 12201-2+A1:2016 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentra alimentarea
cu apd, bransamente si sisteme de evacuare sub presiune. Polietilend (PE). Fartea 2: Tevi

9. SM SR EN ISO 14001:2016 Sisteme de management de mediu. Cerinte cu |ghid de
utilizare

10. SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitdtii. Principii fundamentale si
vocabular

11. SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte
12. Codul Urbanismului si Constructiilor Nr. 434/2023 din 28.12.2023

13. Hotérirea Guvernului Republicii Moldova nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea
Reglementarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii.
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EXTRAS DIN PROCESUL VERBAL AL SEDINTEI
DE DELIBERARE AL GRUPEI SPECIALIZATE

Procesul verbal nr. 03 din 24 iunie 2026

Grupa specializata nr.05 alcatuitd din:
- presedinte: ing. Nicolae Lupusor
- membrii:  ing. R. Scamina

ing. Gh. Croitoru

analizand cererea de Evaluare tehnica nr. 16 din 11 mai 2026 a "3T PIPING INDUS”RIES" S.A.
Str. Demetriu I. Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti, Romania, Tel: +40 730110826 referitoare la
"Tevi si fitinguri din risini poliesterice nesaturate armate cu fibre de sticla — GRP' impreuni cu
intreg dosarul de date si a documentatiei tehnice puse la dispozitie de beneficiar, la care se adaugi
verificdrile experimentale, decide: ‘

- aprobarea eliberirii evaludrii tehnice Nr. 01/05-016:2026 cu termen de valabilitate
30.06.2029 si domeniul de utilizare: la realizarea conductelor de transport si distributie apa potabila
si nepotabild si a conductelor de canalizare a apelor uzate menajere, meteorice si industrial.

- furnizorul "3T PIPING INDUSTRIES" S.A. Str. Demetriu I. Dobrescu, nr. 5, sector 1,
Bucuresti, Romania, Tel: +40 730110826 trebuie si prezinte anual date despere rezultatele si
aprecierile produselor la realizarea retelelor.

Tevile si fitingurile din résini poliesterice nesaturate armate cu fibre din sticla si insertie de
nisip se aplicd numai urmare unui proiect de executie intocmit in conformitate cu respecraea Codului
Urbanismului si Constructiilor Nr. 434/2023 cu modificérile si completarile ultesioare si a
reglementdrilor tehnice in vigoare.

- controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa
specializatid minim o data in an.

Raportorul Grupei - .
" _~"Nicolae Lupusor

specializate nr. 05
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Dosar tehnic preliminar
la evaluarea tehnica nr. 01/05-016:2026

Producitor: firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia
Kirimli OSB Mahallesi Mehmetcik Bulvari no. 2, Aksarai-Turkey, Tel.:
+905337774478 E-mail: info@kuzeyboru.com.tr

Titular: firma "3T PIPING INDUSTRIES" S.A. Str. Demetriu 1.
Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti, Romania, Tel: +40 730110826

Dosarul tehnic preliminar contine 59 pagini
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