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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente coastructiilor,
de incélzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a Oficiului AUTCL analizénd Dosarul
tehnic §i documentele prezentate de firma "3T PIPING INDUSTRIES" S.A. Str. Demetriu L
Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti, Romania, Tel: +40 730110826 referitoare la Tevi si fitinguri din
PEID pentru instalatii de apd produse de firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia
Kirimli OSB Mahallesi Mehmetcik Bulvari no. 2, Aksarai-Turkey, Tel.: +90533777447& E-mail:
info@kuzeyboru.com.tr elibereaza prezenta Evaluare tehnic nr.01/05-017:2026 in corformitate cu
cerinfele documentelor tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de referinta.

1. DEFINIREA SUCCINTA

1.1. Descrierea succinti

Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de apa, fabricate de firma "KUZEYBORU
ANONIM SIRKETI", Turcia sunt utilizate la realizarea conductelor de transport si distributie apa
potabild si nepotabild si a conductelor de canalizare a apelor uzate menajere, meteorice si industriale.

Tevile si fitingurile din PEID sunt fabricate din granule de polietilens de inalti d=nsitate PE
100, procurate de la furnizori consacrati in domeniu precum SABIC si BOREALIS.

Tevile sunt de culoare neagra si sunt realizate prin extrudare. Compozitia supusa extrudarii
este un amestec omogen de antioxidanti, pigmenti si stabilizatori de raze UV.

Tevile KUZEYBORU sunt fabricate intr-o gamé de diametre exterioare, cuprinse in domeniul
16 + 1600 mm, cu grosimi de perete de 1,8 + 39,2 mm, cu o rezistentd minimi admisibild de
10 N/mm?, cu un raport dimensional standard, ce variaza intre SDR 6 pentru presiunee nominala,
PN 32 bar si SDR 41 pentru PN 4, astfel:

- SDR 41 si PN 4 bar, PE 100, fabricate in gama, @63 +~ 1600 mm;

- SDR 33 si PN 5 bar, PE 100, fabricate in gama, @ 63 ~ @1600 mm;

- SDR 26 si PN 6 bar, PE 100, fabricate in gama @50 +~ 1600 mm;

- SDR 21 s5i PN 8 bar, PE 100, fabricate in gama, @40 +~ @1600 mm;

- SDR 17 si PN 10 bar, PE 100, fabricate in gama @32 + @ 1600 mm;

- SDR 13,6, PN 12,5 bar, PE 100, fabricate in gama, @ 30 ~ @1600 mm;

- SDR 11 i PN 16 bar, PE 100, fabricate in gama, @20 +~ @1000 mm;

- SDR 9 si PN 20 bar PE100, fabricate in gama, @16 + @800 mm;

- SDR 7.4 si PN 25 bar PE100, fabricate in gama, @16 +~ (#3450 mm;

- SDR 6 si PN 32 bar PE100, fabricate in gama, @16 +~ @355 mm;

Tevile pentru drenaj sunt realizate din teava PEID perforati ulterior, cu diame-rul nominal
cuprins in gama, @40 + @1600 mm, cu fante lamelare a caror deschidere este de 3+16 nmm. Numarul
fantelor este n functie de diametrul tevii, cu 4+8 géri, pe circumferinta.

Tevile sunt fabricate la lungimi de Sm, 7m,8 m,12m, 13,5m si sunt livrate in bare sau colaci,
pentru diametre de @320+@125mm.

Asamblarea tevilor din PEID se realizeazd prin urmétoarele procedee: sudare “cap la cap”;
sudare prin electrofuziune cu electrofitinguri din PEID; asamblare mecanici a tevilor d.n PEID cu
fitinguri mecanice. Pentru trecerea de la tevile din polietilena la tevi din otel firma produce fitinguri
de tranzitie cu asamblare mecanici cu filet.

Fitingurile KUZEYBORU au culoare neagra si sunt realizate prin injectie din granule pure de
polietilend (PE 100), sau confectionate din tronsoane de teava din PEID (PE 100).

Fitingurile tip KUZEYBORU se produc pentru asamblarea componentelor din polietileni ale
retelei, cu diametre cuprinse intre @20 + #1600 mm, cu raport diametral standard SDR 11, SDR
13,6, SDR 17, SDR 21, SDR 26, SDR 33, SDR 41, pentru presiuni de lucru de 4 - 16 ber.
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Sudarea prin electrofuziune a elementelor instalatiei (tevi, fitinguri din PEID), s= realizeazi
prin utilizarea electrofitingurilor cu diametrul nominal (diametru nominal interior mufd) cuprins in
domeniul @ 20 - @ 1600 mm. '

¢ Electrofitingurile sunt fitinguri speciale (mufe, teuri, coturi, reductii, ram-ficetii, piese
speciale) fabricate prin injectie din granule de polietilend reprezentate printr-un amestec omogen de
ragind, antioxidanti, stabilizatori U.V. si pigmenti. Electrofitingurile sunt realizate cu miZe _a capete,
cu rezisten{d electricd Inglobatd, cu martori de sudura si racorduri pentru conectarea acestora la
cablurile electrice ale echipamentului de sudare.

Firma KUZEYBORU ANONIM SIRKETI — Turcia, fabrici o gami dive-sificatd de
electrofitinguri, care cuprinde:

- Mufa, realizatd in gama de diametre @ 20+01600 mm;

- Cot la 45°, realizat In gama de diametre @ 63+0315 mm;

- Cot la 45°, redus, realizat in gama de diametre @ 110/90+@1600/500 mm;

- Cot la 90°, redus, realizat in gama de

- Teu egal realizat in gama de diametre @ 25+@315 mm;

- Reductie realizati in gama de diametre @ 32/20+~@125/110 mm;

- Dop, realizat in gama de diametre @ 25+@315 mm;

- $Sa, pentru reparatii, cu dop pe racordul de bransament, realizat in gama de diametre
O teava 63+450 mm, cu racordul de iesire Diesire 20 +40 mm;

- Racord de bransament, cu robinet, tip sa, cu dispozitiv de perforare a t=vii integrat,
avand Oieava 63+280 mm, cu Borangament 20 ~63 mm;

e Fitinguri injectate, pentru sudura cap la cap sau cu electrofitinguri. Sudarea cap la cap se
realizeazd fard aport de material si fard modificarea structurii si proprietatilor fizico-chimice ale
elementelor n zona de sudare.

Firma KUZEYBORU ANONIM SIRKETI - Turcia, produce o gama diversificatd de fitinguri
injectate, realizate din granule din polietilena de inalta densitate PE 100, care cuprinde:

- Cot,la 90°, realizat in gama de diametre @ 63+315 mm;

- Teu egal, realizat in gama de diametre @ 63+315 mm;

- Teu redus, realizat in gama de diametre @ 63/32+315/250 mm;

- Reductie concentrici, realizatd in gama de diametre @ 20/16+900/800 mm;

- Dop, realizat in gama de diametre @ 20+450 mm;

- Adaptor de flansa, pentru tevi, realizat in gama de diametre @ 140+1600mm;

e Fitingurile confectionate din segmente de teava din poletilend PE100, incbinate prin
sudurd cap la cap, sunt produse in urmétoarele variante:

- Cot, la 45° 5i 90°, realizat in gama de diametre @ 20+1600 mm;

- Racord cu bransament la 45° realizat in gama de diametre @ 20/16+1600/1400 mm;

- Teu egal, realizat in gama de diametre @ 201600 mm;

- Cruce, realizatd in gama de diametre @ 201600 mm;

- Reductie concentrici, realizata in gama de diametre @ 20/16+1600/1400 mn.

Pentru trecerea de la fevile din polietilena la tevi din otel firma produce fitinguri de tranzitie
cu asamblare mecanicé cu filet realizate in gama de diametre @ 20+500 mm.

1.2. Identificarea produselor

Tevile si fitingurile din PEID, fabricate de firma KUZEYBORU ANONIM SIRKETI —
Turcia, se identificd prin marcaje aplicate la fabricatie .

TEVILE sunt de culoare neagrd si marcate cu dungi longitudinale de culoa-e albastra.
Marcajul se realizeaza prin inscriptionare, la interval de 1 m cu urmaitoarele date:

- sigla firmei producétoare;

- standardul de produs;

- materialul tevii PE100;

- diametrul nominal exterior X grosime perete;
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- raportul dimensional standard, SDR;

- presiunea nominal;

- seria si data fabricatiei.

FITINGURILR au culoare neagra si se marcheaza din fabricatie pe corp cu urméatoarele date:

- sigla firmei producétoare;

- dimensiuni caracteristice ( diametru, unghi);

- materialul fitingului;

- presiunea nominala (PN);

- timp de Incélzire x timp ricire (pentru electrofitinguri) ;

- standardul de produs;

- data fabricatiei;

Marcajele trebuie sa fie clare si durabile.

Fiecare lot de livrare este insotit de evaluarea tehnica si de declaratia de performerti a calitatii
conform Hotaririi Guvernului nr.913 din 25 iulie 2016.

2. EVALUARE TEHNICA

2.1. Domeniul de utilizare acceptat

Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de apa, produse de firma "KUZEYBORU
ANONIM SIRKETT", Turcia se utilizeazd la realizarea conductelor de transport si dis-ributie apa
potabild si nepotabild si a conductelor de canalizare a apelor uzate menajere, meteorice si industriale.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu apa potabila, Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatii de apd, fabricate de firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia, trebuse sa detina
aviz sanitar, cu termen de valabilitate corespunzator, eliberat in functie de compozitia materialelor
care intrd in contact cu apa, de Agentia Nationala de Sénatate Publicd a Ministerului SanAtatii.

Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de apa se aplicd numai urmare unti proiect de
executie intocmit in conformitate cu respectarea CUC Nr. 434/2023 cu modificarile si completarile
ulterioare si a reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului
Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de apa raspund calitativ CUC Nr. 434/2023 din
28.12.2023.

2.2.1. Aptitudinea de exploatare

Integritatea structurald — Solutiile adoptate In conceptia tevilor si fitingurilor precum si
materialele utilizate la fabricarea si asamblarea tevilor, din polietilend de 1naltd densitatz PEID (PE
100), conferd produselor rezistenta si stabilitate in exploatare.

Polietilena de 1naltd densitate PEID, prin proprietatile pe care le are, respectiv: indice de
fluiditate la cald MFR (190°C, 5 kg) 0,25 g/10 min.; stabilitate termicéd (cu timpul de inductie a
oxidarii la 200°C > 20 min., conform EN ISO 11357-6:2018); rezistenta la tractiune la 23 °C (or) 25
N/mm?; rezistenta minima admisibli la 20°C, la 50 de ani de exploatare, MRS = 10 N/mm?, modul
de elasticitate (E) 1150 N/mm?; duritate la 80°C, 49 Shore D - conferd produselor sudabilitate,
rezistentd, flexibilitate si stabilitate.

Polietilena PEID este un polimer cu masa moleculard mare (densitatea aprox. 0.96 g/ cm3),
ceea ce 1i asigura stabilitate chimica la actiunea agentilor chimici din materialele de constractii (beton,
ipsos, mortar), la actiunea acizilor, bazelor, sarurilor oxidante (permanganat de potasiu), a
detergentilor si la intemperii.

Rezistenta produselor din PEID este limitata la actiunea acizilor concentrati si a derivatilor
acestora (acid azotic, acetond, acid acetic, acid cromic, acid hidrofloric, acizi grasi), a_cocl etilic, a
compusilor sau derivatilor din petrol si a uleiurilor minerale, la temperaturi de peste 90 °C
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Polietilena PEID 1isi pastreaza stabilitatea termicd intr-un domeniu larg de temperaturi
cuprinse intre -40° si +80°C.

Utilizarea polietilenei reticulate, PE100RC, la realizarea tevilor, face s creasci rezistenta
acestora la propagarea fisurilor, in comparatie cu PE100.

Tevile sifitingurile nu pot fi utilizate in terenuri unde solul este uleios, imbibat cu benzina,
solventi sau in spatii in care elementele instalatiei pot veni in contact cu aceste produse chimice.

Constructia speciald si maleabilitatea fitingurilor din PEID, PE 100 (modulul de e asticitate
de 1150 N/mm?2) ofera flexibilitate, rezistenta ridicata la strivire, rigiditate inelar3 ridicata la o masa
relativ redusd (densitatea PEID este 0,97 este g/cm3) comparativ cu alte materiale termoplastice
(PVC-C, PVC-U).

Datoritad stabilizatorilor (negru de fum in proportie de maxim 2,5 %) addugati meterialului
de bazi, tevile prezinti stabilitate fata de actiunea razelor ultraviolete.

Produsele rezista féra a se deteriora in timpul transportului, depozitarii si exploztarii.

Protectia impotriva incendiilor — Produsele nu fac obiectul unor exigente rarticulare de
comportare in caz de incendiu. Asupra acestor produse nu s-au efectuat incercari de comportare la
foc, conform standardului SM EN 13501-1. La efectuarea lucrarilor se va respecta regulile de
securitate incendiard conform NCM A.08.02.

Protectia impotriva efectelor negative asupra conditiilor de igiend si a sandtdtii — Prin forma
constructiva si materialele utilizate produsele nu prezintd nici un pericol pentru sinitatea camenilor
si nici nu constituie un factor de poluare al mediului.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu apa potabild, tevile si fitingurile, fabricate de firma
"KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia trebuie sa detind aviz sanitar.

Materialele utilizate la fabricarea produselor nu contin substante (cancerogene / radioactive/
toxice) ddunatoare sdnétitii oamenilor sau integritatii mediului inconjurator.

Protectia impotriva vatdmadrilor corporale — Produsele nu prezintd riscuri de accidente la
utilizarea lor normald si In conditiile respectarii instructiunilor de montaj si de explcatare ale
producatorului.

Materialele utilizate la fabricarea tevilor KUZEYBORU sunt rezistente la scc termic, au
stabilitate dimensionald la cresterea temperaturii §i nu sunt corodate sau dizolvate de fluidul de lucru,
garantand rezistentd si etanseitate.

Datoritd faptului ca polietilena isi pastreaza elasticitatea si la temperaturi sub 0°C, produsele
sunt rezistente la inghef. Modul de asmblare a tevilor si fitingurilor in instalatie, prin sudare “cap la
cap”, sudarea prin polifuziune, sudarea prin electrofuziune cu electrofitinguri din PE, asamblare
mecanicd a tevilor din PE cu fitinguri mecanice, face ca instalatiile realizate zu produse
KUZEYBORU si prezinte o bund etanseitate in conditii normale de exploatare, cu respectarea
instructiunilor producétorului. Materialele utilizate, tehnologia de executie a tevilor, siscemul de
realizare a imbindrilor intre tevi si fitinguri asigurd securitatea si etangeitatea instalatiei de apa.
Constructia produselor si suprafetele interioare lise usureaza curgerea si impiedicd depunerea si
formarea de biofilm. Peretele interior al tevilor, cu suprafata lisa si netedd, care se mert ne in timp,
asigurd siguranta in exploatare a instalatiei, faciliteazd mentinerea si pastrarea constanti a debitelor
de fluid, prin sectiunea tevilor.

Polietilena este un bun electroizolant. Substantele adaugate pe 1langa stabilizatori si coloranti
fac ca polietilena sa aiba proprietati antistatice.

Rezistenta la propagarea sunetului - Materialele utilizate la fabricarea fitinzgurilor, ca si
tehnologia de executie a instalatiilor executate cu tevi si fitinguri din PEID, conduc la produse care
nu induc vibratii si zgomote in structurile in care sunt montate. In conditii normale de exploatare
nivelul de zgomot produs de curgerea fluidului de lucru prin instalatie este redus, 35 cB(A). In
procesul de sudare nivelul de zgomot este redus, deoarece sudarea se executa fara flaci-a sau piese
in miscare.
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Eficienta energetica si performanta termicid - Constructia produselor si suprafetele
interioare lise usureazd curgerea si impiedicd formarea de biofilm. Peretele interior a_ tevilor, cu
suprafata lisd si netedd, asigura siguranta in exploatare a instalatiei, faciliteazd mentinerea si pastrarea
constanta a debitelor de fluid, prin sectiunea tevilor si economie in functionare.

Asamblarea tevilor cu fitinguri din PEID, PE 100, se realizeazi cu costuri redase datorita
executiei rapide si fard dificultati a imbindarii prin sudare cu echipamente de sudare cap la cap, prin
electrofuziune, si asamblari mecanice.

Fitingurile nu fac obiectul unor cerinte speciale de izolare termica sau hidrofugz.

Economia de energie este asigurata prin conceptia produsului si tehnologia de executie, care
conduc la reducerea costurilor de instalare, reducerea costurilor de Intretinere si la realizarea unor
produse cu consumuri energetice reduse.

Prevenirea emisiilor periculoase in mediul ambiant - nu fac obiectul acestui produs.

Utilizarea durabild a resurselor naturale - Se va aplica conform Codului Urbenismului si
Constructiilor Nr. 434/2023, cu modificérile si completarile ulterioare. Materialele utilizate la
fabricarea tevilor nu sunt biodegradabile. Materialele utilizate la fabricarea prodiselor sunt
reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea

Materiile prime utilizate, calitatea lor, controlul sever si eficient efectuat pentru verificarera
s1 menfinerea constantd a calitatii, ca si tehnologia de fabricatie a tevilor, conduc la o durata de viata
estimatd de cétre fabricant de 50 de ani, in conditiile:

- respectdrii instructiunilor de transport, depozitare, manipulare, montare si in-retinere;

- respectdrii prescriptiilor tehnice indicate la cap. 2.3.4 din prezenta evaluare;

- respectdrii temperaturii de referintd a fluidului vehiculat de +60 °C;

- pozarea subterand sa fie sub cota de inghet specificd zonei de pozare;

- respectdrii prescriptiilor din procedurile de sudare cu echipamente de sudare, proceduri

evaluare tehnica.

Fabricantul acordd o garantie de 2 ani, in conditiile respectarii instructiunilor de transport,
depozitare, de punere in opera si exploatare.

Produsele nu necesita operatii de intretinere in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricarea si controlul calitaitii

Tevile si fitingurile din PEID, fabricate de firma KUZEYBORU ANONIM SIRKETI —
Turcia sunt executate pe linii tehnologice complect automatizate.

Asigurarea constantei calitatii produselor se realizeaza prin controlul intern in conformitate
cu Sistemul de Management, implementat si mentinut de producétor si certificat ISO-9011:2015 de
citre IQNET-TURKAK- Turcia, cu certificat nr. KY-8610/24.

Fabricatia produselor se realizeaza in sectii specializate: extrudare mase plastice, injectie mase
plastice, vulcanizare.

Tevile sunt fabricate prin extrudare continud, pe baza unei tehnologii proprii fi-mei, pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un control computerizat al parametrilor tehnobogici si cu
posibilitatea de alimentare individuala a fiecarei linii. Fitingurile se produc prin injectie din granule
de polietilend, pure (PE 100), de culoare neagra, pe linii tehnologice complet automet_zate, cu un
control computerizat al parametrilor tehnologici, sau sunt fabricate din elemente de {eava, orin sudare.

Compozitia supuséd extrudarii este un amestec omogen de polietilend purd, antioxidanti,
pigmenti si stabilizatori de raze UV. Sistemul calitatii constd in verificarea procedurilor privind
tehnologia de fabricatie, Incepand de la materia prima péand la produsul fint. Produs:zle gasite
neconforme sunt identificate si excluse, dupé care se aplica o procedurad corectivd pentra evitarea
repetérii defectelor.

Firma este dotatd cu laborator propriu care efecueazd un control permanert al calitatii
materialelor si a performantelor produsului, cu respectarea standardelor in domeniu. Producatorul,
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efectueaza verificari periodice in laboratorul propriu (acreditat conform EN ISO/IEC 17025 de
INSTITUTUL TURC DE ACREDITARE - TURKAK, cu Certificatul de acreditare nr. AB-1350-
T/14.05.2018, valabil pand la 36.06.2026, conform procedurilor previzute in Manualul de Asigurare
a Calitatii.

Calitatea produselor este garantatd de producdtor in conditiile respectdrii modului de
transport, depozitare si punerea in opera.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a tevilor si fitingurilor se efectueazd in conformitate prevecerile din
normativele tehnice NCM G.03.02, NCM G.03.03, CP G.03.03, CP G.03.08 si cu datele rrezentate
de producitor in instructiunile de montaj.

Asamblarea tevilor din polietilena in instalatiile de apa se realizeaza prin imbinarea jevilor cu
elemente de asamblare, functie de complexitatea procedeului (curbe, teuri, ramificatii) ce “mbinare,
de marimea diametrului nominal al elementelor sudate si de modul de sudare, in situ sa1 1n ateliere
specializate, dupd cum urmeaza:

- sudarea “cap la cap” a tevilor cu fitinguri din PEID (fitinguri drepte/circulare ), fard aport
de material, utilizdnd echipamente de sudare cap la cap cu element electric incilzitor;

- sudarea prin electrofuziune, conform normelor in vigoare, a tevilor cu electrofitinguri din
PEID fitinguri cu rezistentd electrica inglobatd - teuri, coturi, mufe, reductii, ram:ficetii, piese
speciale, adaptoare), cu utilizarea echipamentelor electrice de sudare prin electrofuziure;

- asamblarea tevilor din polietilena cu celelalte elemente ale instalatiei, care nu sunt previzute
cu elemente din teava fabricate din polietilena pentru racordare, se face prin utilizarea fitingurilor de
tranzitie PE-metal (fitinguri adaptoare), functie de diametrul exterior al tevii.

Executia lucrdrilor de instalatii se va efectua de personal calificat pentru astfz. de lucrari.
Produsele se monteazd conform proiectului. Toate aceste operatii trebuie facute numai de citre
persoane cu experientd, calificate pentru astfel de lucrari si conform cu instructiunile de instalare
elaborate de producétor, respectand cerintele normativelor in vigoare.

Prevenirea noncalitatii in procesul executarii lucrarilor se va asigura conform normativelor
si legislatiei In vigoare.

Toate operatiile de manipulare, depozitare, transport, utilizare se vor face aplicarc cu strictete
normele de prevenire a incendiilor, normelor de protectia muncii si igiena sanitaré in vigoare, precum
si instructiunile specifice cuprinse in fisa tehnicé a produsului.

Personalul va purta echipament de protectie corespunzétor si va respecta regui_e de igiena
muncii.

2.3. Prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Produsele sunt astfel concepute incat respecta exigentele legislatiei in domenit, precum si
cerintele Codului Urbanismului si Constructiilor Nr. 434/2023, cu completarile si modificarile
ulterioare.

Materialele, componentele si procedeele utilizate la fabricarea produselor a1 afecteazi
calitatea mediului Inconjurétor.

Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de apd, sunt astfel concepute inzdt 34 reziste
actiunilor mecanice, termice, chimice, de coroziune la care sunt supuse in exploatare. Produsele prin
conceptie, materialele utilizate si modul de montare prezintd rezistentd, stabilitate, sigurantd in
exploatare si oportunitdfi pentru montarea rapida si usoard. Tevile KUZEYBORU sunt fabricate din
granule de polietilend originale prin extrudare pe linii tehnologice complet automatizate, ¢.1 vn control
computerizat al parametrilor tehnologici.

Tevile si fitingurile din PEID, fabricate de firma KUZEYBORU ANONIM SIRKETI —
Turcia, sunt astfel concepute si executate incat corespund prevederilor standardelor, SM EN 12201-
1, SM EN 12201-2, SM EN ISO 3126, SM EN ISO 1133-1, SM EN ISO 1167-1, EN ISO 1183-1,
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SM EN ISO 6259, SM EN 12666-1+A1, SM EN ISO 3458, SM EN ISO 3459 si a altor standarde si
normative in domeniu.

Produsele sunt astfel concepute incét nu constituie un factor de poluare a mediului ambiant
si nu prezintd niciun fel de pericol pentru sanétatea oamenilor.

Concomitent, Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de apa trebuie si corespunda
declaratiei de performanta eliberatd de producétor si prevederilor cu privire la cerintele m:nime pentru

comercializarea produselor pentru constructii aprobatid prin Hotérirea Guvernului Republicii
Moldova nr.913 din 25 iulie 2016.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor se efectueaza conform tehnologiei stabilite de producitori
printr-un proces continuu, cu utilaje specializate. Tevile si fitingurile din PEID se dzsfdsoard in
conformitate cu prevederile standardului de produs si cu prevederile planului calitatii, fabricatia se
desfédsoard in sistem de management al asigurarii calitétii, conform standardului SR EN ISO 9001-
2015. Firma detine 1n acest sens certificatul nr. KY-8610/24, emis de IQNET-TURKAK- Turcia.

Materialele, componentele si procedeele utilizate la fabricarea produselor nu afecteazi
calitatea mediului inconjurdtor. Tevile si fitingurile KUZEYBORU sunt fabricate din granule de
polietilend prin extrudare, pe linii tehnologice complet automatizate, cu un control cor.puterizat al
parametrilor tehnologici. Materia prima utilizata la fabricarea tevilor corespunde cerinjelor privind:
continutul de PE; densitatea conventionald; indicele de fluiditate la cald; continutul de apa, continutul
de negru de fum. Marcarea produselor se face prin cu jet de cerneala. Operatia se face Zird sa se
producd fisuri sau alte tipuri de defecte si este astfel realizatd incét in conditiile depoztirii, punerii
in operd si exploatdrii, conform instructiunilor producatorului, vizibilitatea inscripticnarii si fie
mentinuta pe intreaga durata de viatd a produselor.

Materialele care intra 1n alcatuirea produselor trebuie sa fie insotite de certificate de calitate
conforme cu domeniul de utilizare, emise de laboratoare autorizate. Produsele sumt -estate in
laboratorul propriu. Constanta calititii este asiguratd prin control intern si extern si garantatd de
producétor prin DoP si certificate de conformitate.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile din PEID se livreaza in colaci sau in bare, marimea colacilor si a pachetelor de bare
fiind functie de diametrul tevilor, de SDR si de presiune.

Ambealarea se face cu fasii de polipropilena si la cerere pe paleti din lemn. Stivuirea tevilor
fie cd este In colaci sau bare trebuie realizata pe suprafete plane de sprijin (in general se prefera suporti
din lemn, pat de nisip sau rumegus) curate, fara parti tdioase si fard sa contina substante care ar putea
ataca polietilena. Fitingurile se livreazd in ambalaje individuale sau comune care asigurd protectia
produselor impotriva loviturilor sau caderilor accidentale ce le pot afecta integritatea.

Pe durata transportului, depozitarii si partial a punerii in operd, produsele se pistreaza in
ambalajele originale. Depozitarea se va face finand cont de actiunea razelor UV asupra materialului
tevilor, In magazii compartimentate functie de presiunea, SDR-ul si diametrul nominal al tevilor.
Fiecare compartiment este evidentiat prin etichete cu caracteristicile principale ale produselor
depozitate. Timpul maxim admis in care tevile de culoare neagré pot fi depozitate in aer liber si expuse
la lumina soarelui fara protectie este de 18 luni. Pe fiecare colet se aplicé o etichetd de identificare cu
inscrisurile de la pet. 1.2.

La cererea clientului, pe durata depozitarii, transportului i partial a punerii in opera, capetele
tevilor vor fi protejate cu capace din polietilend, aplicate etans.

Depozitarea produselor pe termen scurt sau lung se face conform prescriptiilor producatorului.

2.3.4. Conditii de punere in opera
Punerea in operd a tevilor si fitingurilor se efectueazd conform tehnologiei e aborate de
producitor, tindnd cont de conditiile sanitare si antiincendiare ale Republicii Moldova.
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Alegerea tipului de teava si fitinguri se face tindnd seama de: compatibilitatea acestora cu
tipul si particularitatile retelei, de regimul si conditiile de functionare, de conditiile de exploatare si
de caracteristicile solului.

Prevenirea accidentelor in lucrdri de constructie se va asigura conform normativelor si
legislatiei In vigoare.

3. REMARCI COMPLIMENTARE ALE GRUPEI SPECIALIZATE

3.1. Titularul de evaluare tehnica are obligatia de a comercializa produsele numai insotite de
declaratia de performanta a calitétii cu evaluare tehnica, elaboratd pentru acestea si de datele necesare
pentru identificarea produselor: denumirea, unitatea producatoare, data si numarul lotului.

3.2. Utilizarea produselor se va face conforme recomandarilor date de procucator si
reglementdrilor in vigoare privind prepararea si punerea in operd numai in domeniile de utilizare
acceptate.

3.3. Titularul de evaluare tehnici are obligatia de a efectua incercarile pe produs conform
legislatiei in vigoare.

3.4. Evaluarea tehnicd este elaborata de un organism neutru fatd de producator.

3.5 Pe durata de valabilitate a evaludrii tehnice , titularul acesteia va solicita unui laborator de
specialitate urméarirea comportdrii in timp a produselor puse in opera in unele lucrdri de referinti,
rezultatele verificarilor efectuate urmand a fi prezentate la solicitarea prelungirii termznului de
valabilitate a evaludrii tehnice.

3.6. Detinatorul evaludrii tehnice in caz de realizare a produselor va prezenta obligatoriu
fiecarui agent economic, care va procura aceste produse copia evaludrii tehnice si instructiunile de
transportare, depozitare si utilizare.

3.7. Evaluarea tehnica este insotitd de Dosarul tehnic si urméatoarele materiale anexate: cerere
de evaluare tehnica , certificatul igienic si alte materiale informative.

CONCLUZII

Conform examindrilor efectuate de grupa specializatd nr. 5 a IP Oficiul Amenajarea
Teritoriului, Urbanism, Constructii si Locuinte, si tindnd cont de faptul ca Tevile si fitingurile din
PEID pentru instalatii de apad detin Agrementul Tehnic roméanesc nr. 003-05/1365-2326, Avizul
sanitar nr. 02CRSP din12.06.2026 eliberat de CRSP Craiova, Romania; tindnd cont d= rezultatele
experimentale, mentionate In compartimentul C din Dosarul tehnic, s-a ajuns la concluzia, ca
produsele corespund documentelor normative in vigoare din Republica Moldova.

Utilizarea produselor se va efectua numai prin prezenta evaluarii tehnice si a dzclaratiei de
performantd corespunzétoare.

Utilizarea In Republica Moldova a produselor in domeniile de utilizare aczeptate este
apreciatd favorabil, dacd se respectd prevederile prezentei evaludri tehnice.

CONDITII

- Calitatea produselor si metodele de utilizare au fost examinate si gésite satisfacatoare de
grupa specializata a I[P Oficiului AUTCL.

- Controlul de inspectie asupra stabilitatii caracteristicilor confirmate prin Evaluarea tehnica
in cursul de utilizare/comercializare se efectueaza de céatre grupa specializata, case & elaborat
evaluarea tehnicd cu incadrarea organismelor de certificare sau laboratoarelor de incercéri acreditate
pentru acest domeniu de activitate.

- Oriunde se face referinte la aceastd evaluare tehnicd, la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere cé aceste sa fie in vigoare la data elaborarii acestei evaluvar: tehnice.
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- Acordand aceasta evaluare tehnicd Consiliul Tehnic Permanent pentru Cons-ructii nu se
implicd in prezenta sau absenta drepturilor de brevet continute in produs si/sau drepturile legale ale
firmelor de a comercializa produsul.

- Trebuie mentionat cé orice recomandare relativ la folosirea in conditii de sigurantz a acestor
produse, continuta in prezenta evaluare tehnica reprezinta cerinte minime necesare la utilizarea lor.

- Acordand aceastd evaluare tehnicd Consiliul Tehnic Permanent pentru Ccnstructii nu
acceptd nici o responsabilitate fatd de vreo persoand sau organism, pentru orice pierdete sau dauna
survenitd in legatura cu un rdu personal ivit ca rezultat direct sau indirect al folosirii aczstui produs.

VALABILITATE: 30 iunze 2026
NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grura specializata
respectivd minimum o data In an.

2. Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin trei
luni Tnainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitatii, evaluarea tehnicé se anuleaza de la sine.

Director

Oficiul ATUCL Nicolae Lupusor
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DOSAR TEHNIC

Tevi si fitinguri din PEID pentru instalatii de apd produse de firma "KUZEYBORU ANONIM
SIRKETT", Turcia Kirimli OSB Mahallesi Mehmetcik Bulvari no. 2, Aksarai-Turxzy. Tel.:
+905337774478 E-mail: info@kuzeyboru.com.tr si comercializate de firma "3T PIP_NG
INDUSTRIES" S.A. Str. Demetriu I. Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti, Romania,

Tel: +40 730110826.

A. Descriere

1. Principiul

Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de apd, fabricate de firma "KUZEYBORU
ANONIM SIRKETI", Turcia sunt utilizate la realizarea conductelor de transport si cistributie apa
potabild si nepotabild si a conductelor de canalizare a apelor uzate menajere, meteorice s! industriale.

Tevile si fitingurile din PEID sunt fabricate din granule de polietilend de inaltz densitate PE
100, procurate de la furnizori consacrati in domeniu precum SABIC si BOREALIS.

Tevile sunt de culoare neagrd si sunt realizate prin extrudare. Compozitia supsa extrudarii
este un amestec omogen de antioxidanti, pigmenti si stabilizatori de raze UV.

2. Elemente componente primare

Tevile KUZEYBORU sunt fabricate intr-o gama de diametre exterioare, cuprinse in domeniul
16 + 1600 mm, cu grosimi de perete de 1,8 ~ 39,2 mm, cu o rezistentd minimi admisibild de
10 N/mm?, cu un raport dimensional standard, ce variaza intre SDR 6 pentru presiunea nominal,
PN 32 bar si SDR 41 pentru PN 4, astfel:

- SDR 41 si PN 4 bar, PE 100, fabricate in gama, @63 + @1600 mm;

- SDR 33 i PN 5 bar, PE 100, fabricate in gama, @ 63 ~ ©@1600 mm,;

- SDR 26 si PN 6 bar, PE 100, fabricate in gama @50 + @1600 mm;

- SDR 21 si PN 8 bar, PE 100, fabricate in gama, @#40 +~ @#1600 mm:;

- SDR 17 5i PN 10 bar, PE 100, fabricate in gama @32 + @ 1600 mm;

- SDR 13,6, PN 12,5 bar, PE 100, fabricate in gama, @ 30 + #1600 mm;

- SDR 11 si PN 16 bar, PE 100, fabricate in gama, @20 +~ @#1000 mm,;

- SDR 9 51 PN 20 bar PE100, fabricate in gama, @16 ~ @800 mm;

- SDR 7.4 si PN 25 bar PE100, fabricate in gama, @16 +~ (3450 mm,;

- SDR 6 si PN 32 bar PE100, fabricate in gama, @16 ~ @355 mm;

Cot 45°- confectionat Teu egal- injectat Teu egal- electrofiting

Fitingurile tip KUZEYBORU se produc pentru asamblarea componentelor din polietilena ale
retelei, cu diametre cuprinse intre @20 + #1600 mm, cu raport diametral standard SDR 11, SDR
13,6, SDR 17, SDR 21, SDR 26, SDR 33, SDR 41, pentru presiuni de lucru de 4 - 16 ber.
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3. Elemente
Electrofitinguri:

- Mufa, realizata in gama de diametre @ 20+@1600 mm;

- Cot la 45°, realizat in gama de diametre @ 63+0315 mm;

- Cot la 45°, redus, realizat in gama de diametre @ 110/90+@1600/500 mm;

- Cot la 90°, redus, realizat in gama de

- Teu egal realizat in gama de diametre @ 25+@315 mm,;

- Reductie realizatd in gama de diametre @ 32/20+@125/110 mm;

- Dop, realizat in gama de diametre @ 25+0315 mm;

- Sa, pentru reparatii, cu dop pe racordul de bransament, realizat iIn game de diametre
O teava 63+450 mm, cu racordul de iesire Bigire 20 +40 mm;

- Racord de bransament, cu robinet, tip sa, cu dispozitiv de perforare a tevii integrat, avand
Oteava 63280 mm, cu Dprangament 20 +63 mm;
Fitinguri injectate:

- Cot, la 90°, realizat in gama de diametre @ 63315 mm;

- Teu egal, realizat in gama de diametre @ 63+315 mm,;

- Teuredus, realizat in gama de diametre @ 63/32+315/250 mm,;

- Reductie concentricd, realizatd in gama de diametre @ 20/16+900/800 mm;

- Dop, realizat in gama de diametre @ 20450 mm;

- Adaptor de flansa, pentru tevi, realizat in gama de diametre @ 140+1600mm;
Fitingurile confectionate din segmente de teava:

- Cot, la 45° 51 90°, realizat in gama de diametre @ 20+1600 mm,;
Racord cu bransament la 45° realizat in gama de diametre @ 20/16+1600/1400 rm;
Teu egal, realizat in gama de diametre @ 20-1600 mm;
Cruce, realizata in gama de diametre @ 20+1600 mm;
Reductie concentrica, realizatd in gama de diametre @ 20/16+1600/1400 mm;

4. Fabricare

Fabricarea produselor este insotitd de un autocontrol intern in conformitate cu Manualul de
Asigurarea Calitatii.

5. Punerea in operi

Punerea in operd a produselor se efectueaza de catre unitati specializate, calificete in acest tip
de lucrdri cu respectarea conditiilor specificate si normativelor tehnice aferente domeniului de
referinta.

Prevenirea noncalitafii in procesul executdrii lucrérilor se va asigura conform normativelor si
legislatiei in vigoare.

B. Referinte
Utilizdri pentru realizarea conductelor de transport si distributie apa potabild si nepotabila si
a conductelor de canalizare a apelor uzate menajere, meteorice si industriale.

C. Rezultate experimentale
Sistemul de evaluarea si verificare a constantei: Evaluarea conformitatii produselor poate fi
efectuatd dupd sistemul 3 din Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parlamentului Eu-opean si al
Consiliului din 9 martie 2011.

Nota:

1. Grupa specializata este de acord cu rezultatele testelor din Agrementul Telric romdnesc
nr. 003-05/1365-2026 conform tabelului.

2. Incheierea de securitate la incendiu - nu au fost efectuate teste pentru dzterminarea
performantelor de comportare la foc.
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Grupa de specialitate nr. 05 isi insugeste rezultatele verificarilor efectuate de oroducatorul
KUZEYBORU ANONIM SIRKETI — Turcia in laboratorul propriu acreditat conforn- EN ISO/IEC
17025 de INSTITUTUL TURC DE ACREDITARE - TURKAK, (cu Certificatul de ecrzditare nr.
AB-1350-T/14.05.2018, raport de incercare nr. T25-0056/2025).

Tabel: Sinteza rapoartelor de Incercari

Teavd PE100, @ 225, SDR 11, PN 16

1. | Dimensiuni

- diametru teava mm 225-226,4 EN 3126: 225.8

- grosime perete interior mm 20,5-22,7 21,7 Coresp

- ovalitate mm maxim 4,5 1,C
2. | Densitate (23°C) g/cm? PE 100 EN 1183-1: 0.953 Coresp

>0,930

3. | Indice de fluiditate la cald in

masd — MFR (190 °C/ 5 kg) 2/10 min. 0,2 -0,4 EN ISO 1133- 0,25 Coresp

15

4. | Rezistenta hidrostatica: ISO 1167-1:

-1a 80°C si 5,4 MPa h > 165 165 Coresp
5. | Timp inductie oxidare la 210°C minute >20 ISO 11357-6: 50

Coresp

6. | Alungire la rupere % > 500 ISO 6259: 559.0 Coresp
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, LISTA
documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor

NCM A.08.02:2014 Securitatea si sdndtatea muncii in constructii

NCM G.03.02:2015 Retele si instalatii exterioare de canalizare

NCM G.03.03:2015 Instalatii interioare de alimentare cu apa si canalizare

CP G.03.03-2011 Proiectarea si montarea conductelor subterane de alimentare ¢ apa din tevi

de masa plastica cu fibre de sticla

6. CP G.03.08:2020 Proiectarea si constructia sistemelor exterioare de alimentare cu api potabild,
cu un debit sub 200 m*/zi, pentru localititi de pana la 3000 locuitori

7. SM EN 12201-1:2024 Sisteme de conducte din materiale plastice pentru a.imentare cu
apd si pentru bransamente si sisteme de evacuare sub presiune. Polietilens (PE). Partea 1:
Generalitati

8. SM EN 12201-2:2024 Sisteme de conducte din materiale plastice pentru a.imentare cu
apd si pentru bransamente si sisteme de evacuare sub presiune. Polietilena (PE). Partea 2:
Tevi

9. SMENISO 3126:2016 Sisteme de canalizare de material plastic. Componerte de material
plastic. Determinarea dimensiunilor

10. SM EN ISO 1133-1:2022 Materiale plastice. Determinarea indicelui de fluiditate la cald
a materialelor termoplastice, In masd (MFR) si in volum (MVR). Partez 1: Metoda
standardizata

11. SM EN ISO 1167-1:2015 Tevi, fitinguri si ansambluri de materiale termorglastice pentru
transportul fluidelor. Determinarea rezistentei la presiune internd. Partea 1: Metoda
generala

12. SM EN ISO 6259-2:2021 Tevi din materiale termoplastice. Determinarea ceracteristicilor
de tractiune. Partea 2: Tevi din poli (clorurd de vinil) neplastifiatd (PVC-U), poli (cloruri
de vinil) neplastifiatéd orientatd (PVC-O), poli (clorurd de vinil) clorurata (PVC-C) si poli
(clorurd de vinil) cu rezistentd Imbunatétita la impact (PVC-HI)

13. SM EN 12666-1+A1:2015 Sisteme de canalizare de materiale plastice, p=niru drenaj
subteran si canalizare fard presiune. Polietilend (PE). Partea 1: Specificat:i pentru tevi,
racorduri si sistem

14. SM EN ISO 3458:2016 Sisteme de canalizare de materiale plastice. Imbinari mecanice
intre fitinguri i fevi sub presiune. Metoda de incercare pentru etanseitate lz presiune
interioara

15. SM EN ISO 3459:2022 Sisteme de conducte de materiale plastice. imbinzri mecanice
intre fitinguri i tevi sub presiune. Metoda de incercare pentru etanseitate sub presiune
negativa

16. SM SR EN ISO 14001:2016 Sisteme de management de mediu. Cerinfz cu ghid de
utilizare

17. SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitétii. Principii fundamentale si
vocabular

18. SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

19. Codul Urbanismului si Constructiilor Nr. 434/2023 din 28.12.2023

20. Hotarirea Guvernului Republicii Moldova nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea

Reglementdrii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea rroduselor

pentru constructii.

-l ol
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EXTRAS DIN PROCESUL VERBAL AL SEDINTEI
DE DELIBERARE AL GRUPEI SPECIALIZATE

Procesul verbal nr. 03 din 24 iunie 2026

Grupa specializaté nr.05 alcatuitd din:
- presedinte: ing. Nicolae Lupusor
- membrii: ing. R. Scamina

ing. Gh. Croitoru

analizdnd cererea de Evaluare tehnicd nr. 17 din 11 mai 2026 a "3T PIPING INDUSTRIES" S.A.
Str. Demetriu 1. Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti, Romania, Tel: +40 730110826 teferitoare la
"Tevi si fitinguri din PEID pentru instalatii de apa" impreund cu intreg dosaru. de date si a
documentatiei tehnice puse la dispozitie de beneficiar, la care se adaugi verificirile experimentale,
decide:

- aprobarea eliberirii evaluirii tehnice Nr. 01/05-017:2026 cu termen de valabilitate
30.06.2029 si domeniul de utilizare: la realizarea conductelor de transport si distributie apa potabila
s1 nepotabild si a conductelor de canalizare a apelor uzate menajere, meteorice si industrial.

- furnizorul "3T PIPING INDUSTRIES" S.A. Str. Demetriu I. Dobrescu, n-. 5. sector 1,
Bucuresti, Romania, Tel: +40 730110826 trebuie si prezinte anual date despere rezultatele si
aprecierile produselor la realizarea retelelor.

Tevile si fitingurile din rasini poliesterice nesaturate armate cu fibre din sticla si insertie de
nisip se aplici numai urmare unui proiect de executie intocmit in conformitate cu respectarea Codului
Urbanismului si Constructiilor Nr. 434/2023 cu modificdrile si completarile ulterioare si a
reglementdrilor tehnice in vigoare.

- controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa
specializata minim o dati in an. |

Raportorul Grupei

specializate nr. 05 Nicolae Lupusor
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Dosar tehnic preliminar
la evaluarea tehnica nr. 01/05-017:2026

Tevi si fitinguri din PEID pentru instalatii de apa

Producitor: firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia
Kirimli OSB Mahallesi Mehmetcik Bulvari no. 2, Aksarai-Turkey, Tel.:
+905337774478 E-mail: info@kuzeyboru.com.tr

Titular: firma "3T PIPING INDUSTRIES" S.A. Str. Dametriu I.
Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti, Romania, Tel: +40 730110826

Dosarul tehnic preliminar contine 118 pagini
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