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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente constructiilor,
de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a Oficiului AUTCL analizind Dosarul
tehnic si documentele prezentate de firma "3T PIPING INDUSTRIES" S.A., str. Demetriu L

Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti, Roménia, tel: +40730110826 referitoare la Tevi si fitinguri

corugate din PEID pentru instalatii de canalizare si drenaj produse de firma
"KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia Kirimli OSB Mahallesi Mehmetcik Balvari no. 2,
Aksarai-Turkey, Tel.: +905337774478 E-mail: info@kuzeyboru.com.tr elibereazi prezenta Evaluare
tehnica nr.01/05-018:2026 in conformitate cu cerintele documentelor tehnice valabile in Republica
Moldova, aferente domeniului de referinta.

1. DEFINIREA SUCCINTA

1.1. Descrierea succinti

Tevile si fitingurile corugate din PEID pentru instalatii de canalizare si drena’, fabricate de
firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia sunt utilizate pentru realizarea retelelor
exterioare de canalizare si drenaj, instalatiilor interioare de canalizare, sistemelor de canalizare
gravitationald si sistemelor pluviale.

Tevile KUZEYBORU sunt tevi structurate, cu pereti dubli (lis la interior si ondulet la exterior)
fabricate din granule de PEID cu rezistenta ridicata in conditii de trafic greu.

Tevile corugate din PEID sunt fabricate intr-o gama dimensionald ce cuprinde:

- tevi (bare) pentru retele de canalizare cu diametre exterioare cuprinse in domeniul @ 100
+ © 2400 mm, cu clasa de rigiditate inelara, SN, conform SM EN ISO 9969, cuprinsi in intervalul
SN 4 (4 kN/m?) + SN 16 (16 kN/m?).

-tevi (bare) pentru retele de drenaj: cu diametre exterioare cuprinse in domeniul @ 100 +
@ 2400 mm, cu clasa de rigiditate inelard cu clasa de rigiditate inelard cuprinsa in intervalul SN 4 (4
kN/m?) + SN 16 (16 kN/m?), pentru regim de trafic mediu si greu, previzute cu gauri, pentra captarea
apel, cu diametrul de @ 3+ @ 8 mm, dispuse pe circumferintd, in functie de diametrul tevii, realizate
conform DIN 4262-1:2024.

Tevile corugate, din PEID, cu pereti dubli se realizeazd prin coextrudarea celcr doi pereti,
exterior §i interior. Peretele exterior corugat (ondulat), oferd o rezistentd mecanica ridicazi la strivire,
iar peretele interior cu suprafata lisd, are un coeficient de frecare redus, ceea ce i confera un grad
ridicat de curgere a apei reziduale, tevile cu diametrele intre 800-2400 mm sunt ranforsate cu otel.

Asamblarea elementelor sistemului de canalizare cu tevile si fitingurile corugete (cu acelasi
diametru nominal) se realizeaza prin mufare, sau sudare cap la cap. Asamblarea tevilor corugate la
retelele existente de canalizare din PE, PP, font, beton, se realizeaza utilizdnd fitinguri acaptoare.

Fitingurile corugate din PEID pentru instalatii de canalizare sunt realizate pria injectie in
matritd sau sunt confectionate din segmente de feava corugati in aceiasi gama de diametre cu tevile
cu care urmeazd a fi imbinate. Fitingurile sunt realizate intr-o gama diversificata de tipodimensiuni,
astfel:

Se produc fitinguri din polietilend de inalta densitate (PEID), prin injectie, confectionate, intr-
ogamd variatd de tipuri si dimensiuni cuprinse in intervalul @ 100 + @ 1000 mm, respectiv: coturi,
teuri egal, cruci, ramificatii, mufe duble, reductii.

Firma KUZEYBORU produce tevi corugate cu pereti dubli in doua variante const-uctive (DN/
OD; DN/ ID) pentru toata gama dimensionald, cu mufd la unul din capetele tevii, sau fird mufa.

Tevile cu mufd se asambleazd direct, utilizdnd o garniturd din EPDM cu profil special,
furnizatd Impreunad cu teava.

Tevile fard mufa se pot cupla cu o mufa dubla si doud garnituri de etansare din cauciuc EPDM,
sau asamblate prin sudura cap la cap.
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Pentru etansarea imbindrii dintre tevi si fitinguri se utilizeaza garnituri de etansare, fabricate
din cauciuc sintetic EPDM cu profil special, conform SM EN 681-1.

Tevile si fitingurile corugate din PEID pentru instalatii de canalizare au culoa-e neagri, la
exterior si la interior culoare albastré, gabena sau culoare de contrast (alte culori la cerere).

1.2. Identificarea produselor

Tevile si fitingurile corugate din PEID, fabricate de firma KUZEYBORU ANONIM
SIRKETI — Turcia, se identifica prin marcaje aplicate la fabricatie pe corpul produselor.

Marcajul se realizeaza prin inscriptionare In matrita, pe circumferintd (1 marcaj pe bard) sau
cu laser longitudinal / jet de cerneala la interval de maxim 2 metri (cel putin un marca pe bard) cu
urmaétoarele date de identificare :

- denumirea producitorului;

- materialul tevii;

- diametrul nominal;

- clasa de rigiditate;

- standardul de produs;

- aria de aplicare.

Aditional se aplicd eticheta cu datele de trasabilitate (numaér de lot, data fabricetiei).
Fitingurile au culoare neagra si se marcheaza din fabricatie pe corp cu urmétoarele date:
- sigla firmei producétoare;

- dimensiuni caracteristice (diametru, unghi);

- materialul fitingului;

- clasa de rigiditate;

- standardul de produs;

- data fabricatiei.

Marcajele trebuie si fie clare si durabile.
Fiecare lot de livrare este insotit de evaluarea tehnica si de declaratia de performantz a calitétii
conform Hotaririi Guvernului nr.913 din 25 iulie 2016.

22.EVALUARE TEHNICA

2.1. Domeniul de utilizare acceptat

Tevile si fitingurile corugate din PEID, produse de firma "KUZEYBORU ANONIM
SIRKETT", Turcia se utilizeazd pentru realizarea de retele si instalatii exterioare de canalizare si
drenaj, inclusiv pe sub cai cu trafic stradal, feroviar, pentru transportul apelor reziduale cu
temperatura de cel mult 60°C (accidental pana la 90 °C). De asemenea tevile PEID corugate pot fi
utilizate la realizarea de sisteme pluviale, retele de retentie — detentie pentru sisteme ariti-viitura.

Agresivitatea chimica a fluidului transportat prin retelele de canalizare poate s3 fie cuprinsa
in domeniul: pH 2 (acid) + pH 12 (alcalin).

Tevile si fitingurile corugate din PEID pentru instalatii de canalizare si drenaj se aplicd numai
urmare unui proiect de executie Intocmit in conformitate cu respectarea CUC Nr. 434/2023 cu
modificdrile si completérile ulterioare si a reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului
Tevile si fitingurile corugate din PEID pentru instalatii de canalizare si drenaj raspurd calitativ
CUC Nr. 434/2023 din 28.12.2023.

2.2.1. Aptitudinea de exploatare

Integritatea structurald — Solutiile adoptate in conceptia tevilor si fitingurilor corugate,
materialele utilizate la fabricarea si asamblarea tevilor, din polietilend de Inaltd densitate, conferd
produselor rezistenta si stabilitate in exploatare.
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Polietilena de nalta densitate, prin proprietatile pe care le are, respectiv: indice de fluiditate
la cald MFI (190°C, 5 kg) 0,3 +~ 1,6 g/10 min.; stabilitate termica (cu timpul de inductie a oxidarii la
200°C > 10 min., conform EN 728:1997); rezistenta la tractiune la 23 °C (or) 24 N/mm:%; modul de
elasticitate la curbare (E) 1050 N/mm?; duritate 1a 80°C, 61 Shore D - conferd produselor sudabilitate,
rezistentd, flexibilitate si stabilitate.

Rezistenta si stabilitatea sunt mentinute in domeniul de temperaturi -30 °C ++ 60 °Z (pe durate
scurte de timp). Polietilena PEID este un polimer cu masa moleculard mare (densitatea eprox. 0.959
g/cm®), ceea ce 1i asigurd stabilitate chimicd la actiunea agentilor chimici din materialele de
constructii, la actiunea acizilor, bazelor, sérurilor, a detergentilor si la intemperii. Prcdusele sunt
rezistente chimic la detergenti, la majoritatea solutiilor de acizi si baze minerale chiar la concentratii
ridicate. Rezistenta produselor din polietilena este limitatd la actiunea compusilor sau derivatilor din
petrol si a uleiurilor acestora.

Tevile corugate din PEID nu pot fi utilizate in terenuri unde solul este uleios, imbibat cu
benzini, solventi sau in spatii in care pot veni in contact cu aceste produse chimice. Procusele din
PEID nu sunt biodegradabile si sunt rezistente la actiunea agresiva a solului, a mater:alelor de
constructii, a sarurilor, a substantelor caustice si a solutiilor acide apoase.

Datorita stabilizatorilor addugati materialului de baza, produsele prezintd stab:l tate fatd de
intemperii i de actiunea razelor ultraviolete, cu conditia ca timpul de expunere sd nu depdseasca 2
ani intemperiilor. La depozitarea produselor in spatii deschise este necesard acoperirea azestora.

Protectia impotriva incendiilor — Produsele nu fac obiectul unor exigente particulare de
comportare in caz de incendiu. Asupra acestor produse nu s-au efectuat incercéri de ccmportare la
foc, conform standardului SM EN 13501-1. La efectuarea lucrérilor se va respecta regulile de
securitate incendiard conform NCM A.08.02.

Protectia impotriva efectelor negative asupra conditiilor de igiend si a sdndtdtii — Frin forma
constructiva si materialele utilizate produsele nu prezinta nici un pericol pentru sinitatea oamenilor
si nici nu constituie un factor de poluare al mediului.

Materialele utilizate la fabricarea produselor nu contin substante (cancerogene / radioactive/
toxice) daundtoare sinatitii oamenilor sau integritatii mediului inconjurétor.

Protectia impotriva vitimdrilor corporale — Produsele nu prezintd riscuri de accidente la
utilizarea lor normald si in conditiile respectérii instructiunilor de montaj si de exoloatare ale
producétorului.

Materialele utilizate la fabricarea tevilor corugate sunt rezistente la soc termic, zu stabilitate
dimensionali la cresterea temperaturii si nu sunt corodate sau dizolvate de fluidul de lucr, zarantand
rezisten{d si etanseitate. Datorita faptului cé polietilena isi pastreaza elasticitatea si la tencperaturi sub
0°C, produsele sunt rezistente la inghet. Produsele sunt rezistente la impact, la temperaturi scdzute
(stabilitd in conditiile SM EN ISO 3127).

Suprafata exterioard a produselor nu prezintd muchii tdioase sau bavuri care s conduci la
leziuni prin contact. Constructia produselor si suprafetele interioare lise usureazé curgerea si
ingreuneaza formarea de biofilm.

Modul de asamblare a tevilor prin mufare cu etansare cu garniturd din cauciuc, face ca
instalatiile de canalizare realizate si prezinte o bund etangeitate in condifii normale de exploatare, cu
respectarea instructiunilor producatorului. Ganiturile de etansare au aceiasi duratd de vie{d ca si a
produselor.

Rezistenta la propagarea sunetului - Tevile si fitingurile corugate din PEID pertru instalafii
de canalizare nu fac obiectul acestei exigente.

Materialele utilizate la fabricarea produselor, polietilena de inaltd densitate, stabilizatori, prin
compozitia si proprietatile lor, atenueaza atét aparitia cdt si transmiterea zgomotelor §i vibratiilor.
In procesul de sudare nivelul de zgomot este redus, deoarece sudarea se executd fara flacird sau piese
in miscare.
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Eficienta energetici si performanta termici - Instalatiile de canalizare nu nzcesit izolare
termica. Prin sistemele de punere in opera previzute si prin sistemele rapide de racordare a sroduselor
in instalatia de canalizare (imbinare prin mufare) se asigurd economia de energie in raport cu
produsele si tehnologiile clasice de realizare a instalatiilor in domeniile de utilizare acceptate.

Peretele interior al tevilor, cu suprafata lisd §i netedd, care se mentine in timp, usureazi
curgerea si ingreuneaza depunerea si formarea de biofilm, pierderile de sarcind sunt reduse, se asigura
siguranta In exploatare §i economie in functionarea instalatiei.

Prevenirea emisiilor periculoase in mediul ambiant - nu fac obiectul acestui produs.

Utilizarea durabili a resurselor naturale - Se va aplica conform Codului Urbarismului si
Constructiilor Nr. 434/2023, cu modificarile si completirile ulterioare. Materialele utilizate la
fabricarea tevilor nu sunt biodegradabile. Materialele utilizate la fabricarea produselor sunt
reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea

Solutiile adoptate in conceptia tevilor corugate cu pereti dubli, calitatea materialelor utilizate
la fabricatie, rezistenta la coroziune, controlul eficient efectuat in scopul mentinerii constante a
calitafii, precum si tehnologiile de punere in opera a produselor fac posibil ca durabilitatea si fie de
cel putin 50 ani, in conditii normale de exploatare .

Fabricantul acordd produselor o garantie de 2 ani de la livrare, in conditiile respectirii
instructiunilor de depozitare, punere in opera si exploatare.

Produsele nu necesitd operatii de Intretinere speciala. Forma tevilor corugate, suorafetele lise
interioare ale produselor si pantele de curgere realizate la punerea in opera, intr-o exploatare normals,
nu permit impuritatilor sd se depund, excluzind posibilitatea obturarii. Pentru vizitare si curitare sunt
previzute in instalatia de canalizare piese de curatare si inspectie..

2.2.3. Fabricarea si controlul calititii

Tevile si fitingurile corugate din PEID, fabricate de firma KUZEYBORU ANONIM
SIRKETI — Turcia sunt executate pe linii tehnologice complect automatizate.

Asigurarea constantei calitatii produselor se realizeaza prin controlul intern in ccnformitate
cu Sistemul de Management, implementat si mentinut de producétor si certificat ISO 9001:2015 de
citre IQNET-TURKAK- Turcia, cu certificat nr. KY-8610/24.

Fabricatia produselor se realizeaza in sectii specializate: injectie mase plastice, coextrudere
mase plastice, vulcanizare.

Tevile sunt fabricate prin coextrudere la cald / matritare, din granule de polietilzni de inalta
densitate, procurate de la firme recunoscute, pe baza unei tehnologii proprii firmei KUZEYBORU,
pe linii tehnologice complet automatizate, cu un control computerizat al parametrilor tehnologici si
cu posibilitatea de alimentare individuald a fiecarei linii. Toate materiile prime aprovizionate sunt
controlate in laborator conform procedurilor in vigoare.

Toate produsele cu defectiuni (neconforme cu norma de produs) sunt identificate si excluse,
dupd care se aplicd o procedura corectiva pentru a putea evita repetarea defectelor. La sfarsitul ciclului
de fabricafie, esantioanele de produs sunt inspectate pentru a se asigura conformitatea cu specificatia
de produs.

Fitingurile se produc prin injectie din granule de polietilena, pure (PE 100), de culoare neagra,
pe linii tehnologice complet automatizate, cu un control computerizat al parametrilor tehnologici,
sau sunt fabricate din elemente de teava, prin sudare.

Compozitia supusd extruddrii este un amestec omogen de polietilend purd, ertioxidanti,
pigmenti si stabilizatori de raze UV.

Firma este dotatd cu laborator propriu care efecueazd un control permanent al calititii
materialelor si a performantelor produsului, cu respectarea standardelor in domeniu. Froducitorul,
efectueazd verificéri periodice in laboratorul propriu (acreditat conform EN ISO/IET 17025 de
INSTITUTUL TURC DE ACREDITARE - TURKAK, cu Certificatul de acreditare nr. AB-1350-
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T/14.05.2018, valabil pana la 36.06.2026, conform procedurilor prevazute in Manualul de Asigurare
a Calitatii.

Calitatea produselor este garantatd de producdtor in conditiile respectdrii modului de
transport, depozitare si punerea in opera.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in operd a tevilor si fitingurilor se efectueazd in conformitate przvederile din
normativele tehnice NCM G.03.02, NCM G.03.03, CP G.03.03, CP G.03.08 si cu dateke prezentate
de producitor 1n instructiunile de montaj.

Firma KUZEYBORU fabricd o gama diversificatd de tevi, fitinguri si accesorii pentru
realizarea instalatiilor de canalizare. Asamblarea elementelor instalatiei (tevilor intre ele, sau a tevilor
cu fitingurile) se face prin mufare, cu etansarea imbinérii cu garniturd din cauciuc EPI'M. Garnitura
este amplasata la exteriorul tevilor corugate in locasul dintre doud onduleuri (intre princul §i al doilea
inel corugat pentru tuburi cu DE >250 si intre al doilea si al treilea inel corugat pentru tuburi cu DE
<200). Asamblarea retelei se realizeaza prin deplasarea axiala a pértii tubulare in mufa, piné la umar.
Pentru protectia garniturilor si usurinta montajului, la asamblarea elementelor instalatie-, se utilizeaza
lubrifianti ( cu exceptia uleiurilor minerale ).

Pentru racordarile ulterioare la reteaua de canalizare sistemul prevede fitinguri pentru
montarea ramificatiilor.

Tevile corugate pentru instalatii de canalizare exterioard se pun in operd in santur: excavate
conform cu instructiunile fabricantului.

Pentru sprijinirea §i incarcarea la presiune uniformd a retelei de canalizare ingropatd se
respectd urmatoarea tehnologie:

- se excaveaza santurile respectind addncimea minima de Ingropare functie de incércérile din
trafic, adincimea de inghet a fiecarei zone, diametrul tevilor; sectiunile transve-cale minime
recomandate functie de diametrul tevilor, adancimea de ingropare, natura terenului;

- tevile / fitingurile se aseaza pe un pat neted de nisip compactat (10 + 15 cm);

- dupa realizarea retelei se face proba de etangeitate a retelei;

- se acoperd reteaua cu un strat de nisip bine compactat (manual) de cel putin 30 =n: deasupra
tevii;

- peste stratul de nisip se face umplutura de balast sau pdmant bine compacta: (Cunctie de
incarcérile din trafic).

Adancimea minimd de pozare a retelei este in general de 0,6 m. Addncimea maxzima variaza
intre 6 si 12 m in functie de rigiditatea inelard si diametrul nominal al tevilor.

Pana la punerea in operd produsele trebuie pastrate in ambalajele originale. protejate de
radiatia solar3, de temperaturi ridicate, de murdarire si de patrunderea corpurilor strdin= In interior.

Pentru depozitarea de lunga sau scurta durata producétorul va furniza date privind ccnditiile de
depozitare (temperaturd, clasd de periculozitate etc.)

Prevenirea noncalititii in procesul executdrii lucrarilor se va asigura conform normativelor
si legislatiei 1n vigoare.

Toate operatiile de manipulare, depozitare, transport, utilizare se vor face aplicaad cu strictete
normele de prevenire a incendiilor, normelor de protectia muncii si igiena sanitard in vigoare, precum
si instructiunile specifice cuprinse in fisa tehnicd a produsului.

Personalul va purta echipament de protectie corespunzitor si va respecta regul le de igiena
muncii.

2.3. Prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Produsele sunt astfel concepute incdt respectd exigentele legislatiei in domeriJ, precum si
cerintele Codului Urbanismului si Constructiilor Nr. 434/2023, cu completdrile si modificarile
ulterioare.
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Produsele sunt astfel concepute si fabricate incét sa corespundd normelor, SM =N 13476-1,
SMEN 13476-3+A1, SM EN ISO 9969, SM EN 1610, SM EN 1295-1, SM EN ISO 3126, DIN 4262-
1.

Toate produsele KUZEYBORU sunt prevazute a fi realizate din materiale ce -ezistd (in
domeniile de utilizare acceptate) la solicitdrile mecanice, termice si chimice la care sunt supuse in
conditii normale de exploatare, in limitele admise de producitor.

Materialul de bazi utilizat este polietilend de 1naltd densitate, livrata sub forma de granule,
procurate de la firme recunoscute. In amestecul de formare s-au addugat la materia prima:
stabilizatori, pigmenti i materiale de frictiune.

Tevile corugate sunt concepute in variantele si dimensiunile necesare pentru realizarea
instalatiilor de canalizare.

Produsele sunt astfel concepute incit sa respecte urmatoarele cerinte: diametrele nominale
exterioare sau interioare de racordare in instalatie si fie standardizate; asamblarea 11 instalatie sa
poatd sa fie demontabild (prin mufare); garniturile de etangare, si asigure rezistentz 3i o etansare
perfectd chiar in lipsa presiunii fluidului din instalatie $i oportunitati pentru montarea ra>:da si usoara.

Garniturile de etansare sunt fabricate conform normelor SM EN 681-1, din cetciuc sintetic
EPDM.

Materialele utilizate la fabricarea produselor corespund standardelor intemationale, nu
prezintd niciun pericol pentru sandtatea oamenilor i nu constituie un factor de poluars z mediului
ambiant.

Concomitent, Tevile si fitingurile corugate din PEID pentru instalatii de canalizare si drenaj
trebuie sd corespundd declaratiei de performanta eliberatd de producator si prevederilor cu privire la
cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii aprobati prn Hot#rirea
Guvernului Republicii Moldova nr.913 din 25 iulie 2016.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor se efectueaza conform tehnologiei stabilite ce producatori
printr-un proces continuu, cu utilaje specializate. Tevile si fitingurile corugate din PEID pentru
instalatii de canalizare si drenaj se desfasoard in conformitate cu prevederile standardului de produs
si cu prevederile planului calitétii, fabricatia se desfdsoard in sistem de management al asigurarii
calitatii, conform standardului SR EN ISO 9001. Firma detine certificatul nr. KY-861(024, emis de
IQNET-TURKAK- Turcia.

Materialele, componentele si procedeele utilizate la fabricarea produselor mu afecteazi
calitatea mediului Inconjurétor.

Tevile si fitingurile corugate din PEID sunt fabricate din granule de poliztilend prin
coextrudare, pe linii tehnologice complet automatizate, cu un control computerizat al parametrilor
tehnologici.

Marcarea produselor se face fara sa se produci fisuri sau alte tipuri de defecte si este astfel
realizatd incat In conditiile depozitarii, punerii in operd si exploatirii conform instructiunilor
producdtorului, vizibilitatea inscriptiondrii sa fie mentinuta pe intreaga durata de viata a produselor.

Suprafetele de etansare nu trebuie sd prezinte muchii, bavuri, umflituri care si “mpiedice
contactul intim pe tot conturul s&u cu elementele de etansare.

Fiecare produs este testat si verificat in laboratorul propriu incepand de la materiale si
terminind cu produsele finite.

Constanta calitatii este asiguratd prin control intern si extern si garantata de producétor prin
DoP si certificate de conformitate.

2.3.3. Conditii de livrare
La livrare produsele sunt insotite de certificat de garantie, fise tehnice si instructiuni de
transport, punere in operd si exploatare in limba roména, precum si de declaratia prodicatorului de

conformitate a produsului cu Evaluarea Tehnicd eliberata pentru acesta, potrivit prevederilor
standardului SM EN ISO/CEI 17050-1 si SM EN ISO/CEI 17050-2.
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Tevile corugate din PEID pentru instalaii de canalizare si drenaj, fabricaze de firma
KUZEYBORU sunt livrate la lungimi de 6 m ( alte lungimi la cerere), functie de tipul de teava.

Garniturile de etangare se livreazd impreund cu produsele, ca parte a acestora.

Fitingurile se livreaza in ambalaje individuale sau comune care asigura protectia rroduselor
impotriva loviturilor sau céderilor accidentale ce le pot afecta integritatea.

Produsele se depoziteazd in magazii inchise sau depozit exterior (ferite de actiunea directd a
razelor solare si departe de surse de caldura).

Pe durata transportului, depozitarii §i partial a punerii in operd, produsele se pastreaza in
ambalajele originale.

Garantia acordati este de 24 de luni de la livrare

Depozitarea produselor pe termen scurt sau lung se face conform prescriptiilor producatorului.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera a tevilor si fitingurilor se efectueazd conform tehnologiei elaborate de
producétor, tindnd cont de conditiile sanitare si antiincendiare ale Republicii Moldova.

Alegerea tipului de teava si fitinguri se face t{indnd seama de: compatibilitatea acestora cu
tipul si particularitatile retelei, de regimul si conditiile de functionare, de conditiile de exploatare si
de caracteristicile solului.

Prevenirea accidentelor in lucrdri de constructie se va asigura conform normativelor si
legislatiei 1n vigoare.

3. REMARCI COMPLIMENTARE ALE GRUPEI SPECIALIZATE

3.1. Titularul de evaluare tehnicd are obligatia de a comercializa produsele numai insotite de
declaratia de performant a calitatii cu evaluare tehnica, elaborata pentru acestea si de datele necesare
pentru identificarea produselor: denumirea, unitatea producatoare, data si numarul lotului.

3.2. Utilizarea produselor se va face conforme recomandarilor date de procucétor si
reglementdrilor In vigoare privind prepararea si punerea in operd numai in domeniile de utilizare
acceptate.

3.3. Titularul de evaluare tehnica are obligatia de a efectua incercédrile pe produs conform
legislatiei in vigoare.

3.4. Evaluarea tehnicd este elaborata de un organism neutru fatd de producator.

3.5 Pe durata de valabilitate a evaludrii tehnice , titularul acesteia va solicita unui laborator de
specialitate urméarirea comportarii in timp a produselor puse in operd in unele lucrari Je referintd,
rezultatele verificarilor efectuate urméand a fi prezentate la solicitarea prelungirii termenului de
valabilitate a evaludrii tehnice.

3.6. Detinatorul evaludrii tehnice in caz de realizare a produselor va prezen-e obligatoriu
fiecarui agent economic, care va procura aceste produse copia evaludrii tehnice si instructiunile de
transportare, depozitare si utilizare.

3.7. Evaluarea tehnica este insotitd de Dosarul tehnic si urmétoarele materiale anexate: cerere
de evaluare tehnicd , certificatul igienic si alte materiale informative.

CONCLUZII

Conform examindrilor efectuate de grupa specializatd nr. 5 a IP Oficiul Amenajarea
Teritoriului, Urbanism, Constructii si Locuinte, si tindnd cont de faptul cd Tevile <i fitingurile
corugate din PEID pentru instalatii de canalizare si drenaj detin Agrementul Tehnic roménesc nr.
003-05/1366-2026; tinand cont de rezultatele experimentale, mentionate in compartirertul C din
Dosarul tehnic, s-a ajuns la concluzia, ¢ produsele corespund documentelor normative ir: vigoare din
Republica Moldova.

Utilizarea produselor se va efectua numai prin prezenta evaludrii tehnice si a d=claratiei de
performanta corespunzitoare.
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Utilizarea in Republica Moldova a produselor in domeniile de utilizare acceptate este
apreciata favorabil, dacd se respectd prevederile prezentei evaludri tehnice.

CONDITII

- Calitatea produselor si metodele de utilizare au fost examinate si gésite satisZicatoare de
grupa specializata a [P Oficiului AUTCL.

- Controlul de inspectie asupra stabilitatii caracteristicilor confirmate prin Evaluarea tehnica
in cursul de utilizare/comercializare se efectueaza de cétre grupa specializatd, cae e elaborat
evaluarea tehnica cu incadrarea organismelor de certificare sau laboratoarelor de incerczri acreditate
pentru acest domeniu de activitate.

- Oriunde se face referinte la aceastd evaluare tehnicd, la acte legislative sau reglementéri
tehnice, trebuie avut in vedere ci aceste si fie in vigoare la data elaborarii acestei evaluér- tehnice.

- Acordénd aceasta evaluare tehnica Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implicd in prezenta sau absenta drepturilor de brevet continute in produs si/sau dreptu-ile legale ale
firmelor de a comercializa produsul.

- Trebuie mentionat ca orice recomandare relativ la folosirea in conditii de sigurantz a acestor
produse, continuta in prezenta evaluare tehnica reprezintd cerinte minime necesare la utilizarea lor.

- Acordand aceastd evaluare tehnicd Consiliul Tehnic Permanent pentru Caonstructii nu
acceptd nici o responsabilitate fata de vreo persoand sau organism, pentru orice pierdere sau daund
survenitd in legdturd cu un rau personal ivit ca rezultat direct sau indirect al folosirii acestui produs.

VALABILITATE: 30 iunie 2026
NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazé de grupa syecializatd
respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitétii sau revizuirea evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin trei
luni inainte de data expirdrii termenului stakilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitatii,\evaluarea tehnicd se anuleaza de la sine.

Director

Oficiul ATUCL Nicolae Lupusor

Evaluare tehnica nr.01/05-018:2026 pag. 9



DOSAR TEHNIC

Tevi si fitinguri din PEID corugate din PEID pentru instalatii de canalizare si drenaj rroduse de
firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia Kirimli OSB Mahallesi Mehmetcik Bulvari
no. 2, Aksarai-Turkey, Tel.: +905337774478 E-mail: info@kuzeyboru.com.tr si comzrcializate de
firma "3T PIPING INDUSTRIES" S.A. Str. Demetriu I. Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti,
Romaénia, Tel: +40 730110826.

A. Descriere

1. Principiul

Tevile si fitingurile corugate din PEID pentru instalatii de canalizare si drenaj, fabricate de
firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia sunt utilizate pentru realizarea retelelor
exterioare de canalizare si drenaj, instalatiilor interioare de canalizare, sistemelor de canalizare
gravitationala si sistemelor pluviale.

Tevile KUZEYBORU sunt tevi structurate, cu pereti dubli (lis la interior si ondulat la exterior)
fabricate din granule de PEID cu rezistenta ridicata in conditii de trafic greu.

2. Elemente componente primare

Fitinguri corugate din PEID Teavi corugata KUZEYBORU

3. Elemente

Tevile corugate din PEID sunt fabricate intr-o gama dimensionald ce cuprinde:

- tevi (bare) pentru retele de canalizare cu diametre exterioare cuprinse in demeniul @ 100
+ @ 2400 mm, cu clasd de rigiditate inelard, SN, conform SM EN ISO 9969, cuprinsi in intervalul
SN 4 (4 kN/m?) + SN 16 (16 kN/m?).

-tevi (bare) pentru retele de drenaj: cu diametre exterioare cuprinse in domznivl @ 100 +
@ 2400 mm, cu clasa de rigiditate inelard cu clasa de rigiditate inelard cuprinsa in intervalal SN 4 (4
kN/m?) + SN 16 (16 kN/m?), pentru regim de trafic mediu si greu, previzute cu gauri, pantru captarea
apel, cu diametrul de @ 3+ @ 8 mm, dispuse pe circumferinta, in functie de diametrul -evi:, realizate
conform DIN 4262-1:2024.

Tevile corugate, din PEID, cu pereti dubli se realizeaza prin coextrudarea celor doi pereti,
exterior si interior. Peretele exterior corugat (ondulat), ofera o rezistentd mecanici ridicati la strivire,
iar peretele interior cu suprafata lisa, are un coeficient de frecare redus, ceea ce i corferd un grad
ridicat de curgere a apei reziduale, tevile cu diametrele intre 800-2400 mm sunt ranforsate cu otel.

4. Fabricare

Fabricarea produselor este insotitd de un autocontrol intern in conformitate cv Manualul de
Asigurarea Calitétii.

5. Punerea in operi

Punerea in opera a produselor se efectueaza de catre unitafi specializate, calificate in acest tip
de lucrdri cu respectarea conditiilor specificate si normativelor tehnice aferente domeniului de
referinta.
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Prevenirea noncalitatii in procesul executarii lucrarilor se va asigura conform nermativelor si
legislatiei in vigoare.

B. Referinte
Utilizdri pentru realizarea conductelor de transport si distributie apa potabila sl nepotabila si
a conductelor de canalizare a apelor uzate menajere, meteorice si industriale.

C. Rezultate experimentale
Sistemul de evaluarea si verificare a constantei: Evaluarea conformititii produselor poate fi
efectuatd dupd sistemul 3 din Regulamentul (UE) nr. 305/2011 al Parlamentului Evropean si al
Consiliului din 9 martie 2011.

Nota:

1. Grupa specializatd este de acord cu rezultatele testelor din Agrementul Tehric romdnesc
nr. 003-05/1366-2026 conform tabelului.

2. Incheierea de securitate la incendiu - nu au fost efectuate teste pentru ceterminarea
performantelor de comportare la foc.

Grupa de specialitate nr. 05 isi insuseste rezultatele verificarilor efectuate de sroducitorul
KUZEYBORU ANONIM SIRKETI — Turcia in laboratorul propriu acreditat conform 3N ISO/IEC
17025 de INSTITUTUL TURC DE ACREDITARE - TURKAK, (Certificatul de acred-ta=e nr. AB-
1350-T/14.05.2018, raport de incercare nr. T25-0056/2025).

Tabel: Sinteza rapoartelor de incerciri

Nr. | Denumire caracteristica UM Valoarea de | Standard de Valoare Observatii
Crt referintd incercari determinataati

Teava corugatd DN 600 , SN 8

1 Dimensiuni

- diametru interior teavi mm >588 EN 3126: 589 Corespunde
- grosime perete mm >3.5 3,8
2 | Rezistenta la presiunea interna
de: ISO 1167-1: 100
-1a23°C, 12,4 Mpa h >100 Fara deformdri | Corespunde

sau neetanseititi

3 Verificarea etanseitatii

garniturii la imbinarea dintre min 5 EN 1277: Férd neetanseizati | Corespunde
doud tevi la presiunea de 0,5
4 | Rigiditate inelard kN/m? =8 ISO 9969: 8,5 Corespunde
5 Etanseitate- ansamblu teava, Féra scurgeri Nu s-au semnalet Corespunde
mufd, garniturd ( 0,5 - de apa EN 13254: scurgeri de apa
bar/1min)

Teava corugatid DN 200 , SN 4

1 Dimensiuni
- diametru interior teava mm >195 EN 3126: 199 Corespunde
- grosime perete mm >1,00 1,12

2 Indice de fluiditate la cald in

masd — MFR (190 °C/ 5 kg) g/10 0,2-1,6 EN ISO 1,17 Coresp
min. 1133-1:
3 | Densitate (23°C) g/cm? PE 100 EN 1183-1: 1,170 Coresp
>0,930
4 | Rigiditate inelard kN/m? >4 ISO 9969: 4,8 Corespunde
5 | Etanseitate- ansamblu teava, Fara scurgeri Nu s-au semnalzt Corespunde
mufd, garniturd (0,5 bar/1min) - de apa EN 13254: scurgeri de apa
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LISTA
documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor

NCM A.08.02:2014 Securitatea si sindtatea muncii in constructii

NCM G.03.02:2015 Retele si instalatii exterioare de canalizare

NCM G.03.03:2015 Instalatii interioare de alimentare cu apa si canalizare

CP G.03.03-2011 Proiectarea si montarea conductelor subterane de alimentare cu apa din tevi

de masi plastica cu fibre de sticld

CP G.03.08:2020 Proiectarea si constructia sistemelor exterioare de alimentare cv apa potabils,

cu un debit sub 200 m*/zi, pentru localititi de pani la 3000 locuitori

7. SM EN 12201-1:2024 Sisteme de conducte din materiale plastice pentru alimentare cu
apd si pentru bransamente si sisteme de evacuare sub presiune. Polietilend (FE). Partea 1:
Generalitdti

8. SM EN 12201-2:2024 Sisteme de conducte din materiale plastice pentru alimentare cu
apd si pentru brangamente si sisteme de evacuare sub presiune. Polietileni (FE). Partea 2:
Tevi

9. SMENISO 3126:2016 Sisteme de canalizare de material plastic. Component= e material
plastic. Determinarea dimensiunilor

10. SM EN ISO 1133-1:2022 Materiale plastice. Determinarea indicelui de fluiditate la cald
a materialelor termoplastice, in masa (MFR) si in volum (MVR). Partea 1: Metoda
standardizata

11. SM EN ISO 1167-1:2015 Tevi, fitinguri si ansambluri de materiale termoplastice pentru
transportul fluidelor. Determinarea rezistentei la presiune interni. Partez 1: Metoda
generala

12. SM EN ISO 6259-2:2021 Tevi din materiale termoplastice. Determinarea carac-eristicilor
de tractiune. Partea 2: Tevi din poli (clorurd de vinil) neplastifiatd (PVC-U), poli (clorura
de vinil) neplastifiatd orientatd (PVC-O), poli (clorura de vinil) cloruratd (P\'C-C) si poli
(clorurd de vinil) cu rezistentd imbunitatita la impact (PVC-HI)

13. SM EN 12666-1+A1:2015 Sisteme de canalizare de materiale plastice, pentru drenaj
subteran si canalizare fard presiune. Polietilena (PE). Partea 1: Specificatii pentru tevi,
racorduri si sistem

14. SM EN ISO 3458:2016 Sisteme de canalizare de materiale plastice. Imbinari mecanice
Intre fitinguri i fevi sub presiune. Metoda de incercare pentru etanseitate la presiune
interioara

15. SM EN ISO 3459:2022 Sisteme de conducte de materiale plastice. Imbinzri mecanice
Intre fitinguri si fevi sub presiune. Metoda de incercare pentru etanseitate sub presiune
negativa

16. SM SR EN ISO 14001:2016 Sisteme de management de mediu. Cerinte cu ghid de
utilizare

17. SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitétii. Principii fundamentale si
vocabular

18. SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

19. Codul Urbanismului si Constructiilor Nr. 434/2023 din 28.12.2023

20. Hotérirea Guvernului Republicii Moldova nr.913 din 25 iulie 2016 privird aprobarea

Reglementérii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor

pentru constructii.

s SR

5
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EXTRAS DIN PROCESUL VERBAL AL SEDINTEI
DE DELIBERARE AL GRUPEI SPECIALIZATE

Procesul verbal nr. 03 din 24 iunie 2026

Grupa specializaté nr.05 alcatuitd din:
- presedinte: ing. Nicolae Lupusor
- membrii:  ing. R. Scamina

ing. Gh. Croitoru

analizind cererea de Evaluare tehnica nr. 17 din 11 mai 2026 a "3T PIPING INDUSTRIES" S.A.
Str. Demetriu I. Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti, Romania, Tel: +40 730110826 referitoare la
"Tevi si fitinguri din PEID corugate din PEID pentru instalatii de canalizare si drenaj' impreuna
cu Intreg dosarul de date si a documentatiei tehnice puse la dispozitie de beneficiar, la cere se adauga
verificdrile experimentale, decide:

- aprobarea eliberirii evaluirii tehnice Nr. 01/05-018:2026 cu termen de valabilitate
30.06.2029 si domeniul de utilizare: la realizarea conductelor de transport si distributie apa potabila
si nepotabild si a conductelor de canalizare a apelor uzate menajere, meteorice si industria.

- furnizorul "3T PIPING INDUSTRIES" S.A. Str. Demetriu I. Dobrescu, nr. 5, sector 1,
Bucuresti, Romania, Tel: +40 730110826 trebuie sii prezinte anual date despere rezultatele si
aprecierile produselor la realizarea retelelor.

Tevile si fitingurile din rasini poliesterice nesaturate armate cu fibre din sticla si insertie de
nisip se aplica numai urmare unui proiect de executie Intocmit in conformitate cu respectarea Codului
Urbanismului si Constructiilor Nr. 434/2023 cu modificirile si completirile ulterioare sl a
reglementarilor tehnice in vigoare.

- controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa
specializatd minim o dati in an.

Raportorul Grupei

specializate nr. 05 icolae Lupusor
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Dosar tehnic preliminar
la evaluarea tehnica nr. 01/05-018:2026

Tevi si fitinguri din PEID corugate din PEID pentru instalatii de
canalizare si drenaj

Producator: firma "KUZEYBORU ANONIM SIRKETI", Turcia
Kirimli OSB Mahallesi Mehmetcik Bulvari no. 2, Aksarai-Turkey, Tel.:
1905337774478 E-mail: info@kuzeyboru.com.tr

Titular: firma "3T PIPING INDUSTRIES" S.A. Str. Demetriu L
Dobrescu, nr. 5, sector 1, Bucuresti, Romania, Tel: +40 730110826

Dosarul tehnic preliminar contine €6 pagini
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